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Tiªu chuÈn ngµnh 

Céng hoµ x· héi chñ 
nghÜa ViÖt Nam 

22 TCN 270 - 2001 

Bé Giao th«ng vËn t¶i 

Tiªu chuÈn kü thuËt 
thi c«ng vµ nghiÖm thu 

mÆt ®−êng ®¸ d¨m 
thÊm nhËp nhùa Cã hiÖu lùc tõ 

ngµy 30/1/2001 

(Ban hµnh kÌm theo QuyÕt ®Þnh sè 128 /2001/Q§-BGTVT, ngµy 11/1/2001 cña 
Bé tr−ëng Bé GTVT)  

I. C¸c Quy ®Þnh chung  

1.1. Tiªu chuÈn nµy ¸p dông cho viÖc thi c«ng vµ nghiÖm thu mÆt ®−êng ®¸ d¨m 

thÊm nhËp nhùa khi lµm míi hoÆc söa ch÷a kh«i phôc, gia c−êng mÆt ®−êng « t«,  

bÕn b·i. 

1.2. Tiªu chuÈn kü thuËt nµy thay thÕ “Quy tr×nh kü thuËt thi c«ng vµ nghiÖm thu 

mÆt ®−êng nhùa d−íi h×nh thøc nhùa nãng “ 22 TCN 09-77. 

1.3. Líp mÆt ®−êng ®¸ d¨m thÊm nhËp nhùa lµ mét líp ®¸ d¨m cã kÝch cì chuÈn, 

®−îc r¶i vµ lu lÌn ®Õn mét møc ®é nhÊt ®Þnh vµ ®−îc phun t−íi nhùa thÊm nhËp hÕt 

chiÒu dµy cña líp ®¸ nµy. 

Tuú theo chiÒu dµy líp ®¸ d¨m, ®é s©u thÊm nhËp nhùa vµ cì ®¸ d¨m c¬ b¶n mµ ph©n 

ra: Líp ®¸ d¨m thÊm nhËp nhùa tõ 4,5 ®Õn 6 cm : khi líp ®¸ d¨m cì 20/40 mm ®−îc r¶i 

vµ lu lÌn dµy tõ 4,5 ®Õn 6 cm vµ nhùa thÊm nhËp hÕt chiÒu dµy cña líp ®¸ nµy. 

1.4. Do ph−¬ng ph¸p thi c«ng mÆt ®−êng ®¸ d¨m thÊm nhËp nhùa cã nh÷ng nh−îc 

®iÓm c¬ b¶n lµ nhùa bäc c¸c viªn ®¸ kh«ng ®Òu, tèn nhiÒu nhùa ... nªn chØ ®−îc dïng 

khi kh«ng cã ®ñ ®iÒu kiÖn ®Ó thi c«ng líp mÆt ®−êng bª t«ng nhùa. C¸c tr−êng hîp sö 

dông mÆt ®−êng ®¸ d¨m thÊm nhËp nhùa chØ ®−îc dïng khi c¬ quan cã thÈm quyÒn 

quyÕt ®Þnh.  (Th«ng th−êng nªn dïng cho líp mÆt ®−êng cÊp cao thø yÕu  A2 theo 

Tiªu chuÈn ngµnh 22 TCN 211-93 khi kh«ng cã thiÕt bÞ trén ®¸ vµ nhùa) . Còng cã 

thÓ dïng lµm líp mÆt ®−êng trong giai ®o¹n ®Çu cña “ph©n kú ®Çu t− x©y dùng"; khi 

l−îng xe t¨ng vµ cã ®iÒu kiÖn vÒ trang thiÕt bÞ vµ nguyªn vËt liÖu sÏ x©y dùng líp bª 

t«ng nhùa lªn trªn.  

1.5. ThÊm nhËp nhùa trªn mÆt ®−êng ®¸ d¨m chØ ®−îc thi c«ng khi thêi tiÕt kh« 

r¸o, nhiÖt ®é kh«ng khÝ ≥ 15 °C. 

1.6. Tiªu chuÈn nµy chØ ®Ò cËp c¸c cì ®¸ dïng cho líp thÊm nhËp nhùa. Líp ®¸ 

d¨m phÝa d−íi líp thÊm nhËp nhùa cã thÓ dïng ®¸ d¨m tiªu chuÈn 40-60mm 
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II. Yªu cÇu vÒ vËt liÖu  

2.1. §¸:  

2.1.1. §¸ d¨m lµm líp mÆt ®−êng thÊm  nhËp nhùa ph¶i ®−îc xay ra tõ ®¸ 

t¶ng, ®¸ nói. 

2.1.2. Kh«ng ®−îc dïng ®¸ xay ra tõ ®¸ m¸c-n¬, sa th¹ch sÐt , diÖp th¹ch sÐt. 

2.1.3. C¸c chØ tiªu c¬ lý cña ®¸ d¨m xay tõ c¸c lo¹i ®¸ gèc nãi ë §iÒu 2.1.1 ph¶i 

tho¶ m·n c¸c quy ®Þnh trong b¶ng 2.1. 

                          C¸c chØ tiªu c¬ lý quy ®Þnh ®èi víi ®¸ dïng lµm  
                                             líp ®¸ d¨m thÊm nhËp nhùa                          B¶ng 2.1 

C¸c chØ tiªu c¬ lý Giíi h¹n cho phÐp 
Ph−¬ng ph¸p 
 thÝ nghiÖm 

1- C−êng ®é nÐn (daN/cm2)   

a) §¸ d¨m xay tõ ®¸ m¸c ma vµ ®¸
         biÕn chÊt  

b) §¸ d¨m xay tõ ®¸ trÇm tÝch 

 

≥ 1000 (800) 

 

≥ 800 (600) 

 
TCVN 1772-87 (lÊy chøng 

chØ tõ n¬i s¶n xuÊt ®¸) 

2- §é hao mßn Los Angeles (L.A) 
kh«ng lín h¬n, (%) 

a) §¸ m¸c ma vµ ®¸ biÕn chÊt 

b) §¸ trÇm tÝch 

 

 

≤ 25 (30) 

 35 (40) 

 
 

AASHTO-T96-87 

3- §é dÝnh b¸m cña ®¸ víi nhùa §¹t yªu cÇu 22 TCN 63-84 

Ghi chó : C¸c trÞ sè trong ngoÆc ( ) dïng cho ®−êng cÊp 40  trë xuèng theo TCVN 

4054-1998 "§−êng « t« - Yªu cÇu thiÕt kÕ". 

2.1.4. KÝch cì ®¸ dïng cho líp ®¸ d¨m thÊm nhËp nhùa ®−îc ghi ë b¶ng 2.2; 

tuú theo chiÒu s©u thÊm nhËp nhùa mµ dïng c¸c cì ®¸ d¨m c¬ b¶n kh¸c nhau. 

                       KÝch cì ®¸ dïng cho líp ®¸ d¨m thÊm nhËp nhùa           B¶ng 2.2 

Cì ®¸ danh ®Þnh; mm 

Lo¹i ®¸ Sµng lç trßn 
t−¬ng øng 

Sµng lç vu«ng 
Ghi chó 

2- §¸ d¨m c¬ b¶n ( 20 -40 ) 19,0 -31,5 ( 3/4" - 2 " ) 

3- §¸ chÌn ( 10 -20 ) 8,0 - 19,0 ( 5/16" - 2" ) 

4- §¸ chÌn nhá ( 5 -10 ) 4,75 - 8,0 (  N04 -5/16") 

C¸c trÞ sè trong dÊu  ngoÆc lµ 
kÝch cì vo trßn ®−îc phÐp 
dïng cho sµng lç trßn.  
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- §èi víi ®¸ d¨m c¬ b¶n (20-40)mm, l−îng h¹t cã kÝch cì lín h¬n "D" vµ  l−îng h¹t 

nhá h¬n "d" kh«ng qu¸ 5% theo khèi l−îng. 

- §èi víi ®¸ chÌn cì (10-20)mm, l−îng h¹t cã kÝch cì lín h¬n "D" vµ l−îng h¹t nhá 

h¬n "d" kh«ng qu¸ 5%  theo khèi l−îng. 

- Viªn ®¸ d¨m ph¶i cã d¹ng h×nh khèi, s¾c c¹nh. L−îng h¹t thoi dÑt kh«ng qu¸ 

10% khèi l−îng (thÝ nghiÖm theo TCVN  1772-87). 

2.1.5. C¸c yªu cÇu kh¸c ®èi víi ®¸ d¨m vµ ®¸ nhá dïng cho líp thÊm nhËp nhùa : 

- L−îng h¹t mÒm yÕu vµ phong ho¸ kh«ng qu¸ 3% khèi l−îng (thÝ nghiÖm theo 

TCVN 1772-87). 

- §¸ ph¶i kh«, s¹ch . Hµm l−îng bôi sÐt trong ®¸ kh«ng qu¸ 2%. L−îng sÐt d−íi 

d¹ng vãn hßn kh«ng qu¸ 0,25% khèi l−îng (thÝ nghiÖm theo theo TCVN 1772-87 ). 

- §é dÝnh b¸m gi÷a ®¸ vµ nhùa ph¶i “ ®¹t yªu cÇu “ trë lªn (theo 22 TCN-63-84) 

2.2. Nhùa 

2.2.1. Trong ph−¬ng ph¸p thÊm nhËp líp mÆt ®−êng ®¸ d¨m sö dông lµ lo¹i 

nhùa ®Æc gèc dÇu má cã ®é kim lón 60/70, ®un ®Õn nhiÖt ®é thi c«ng 160 °C khi t−íi 

nhùa. Tuú theo khu vùc khÝ hËu nãng vµ lo¹i ®¸ T− vÊn thiÕt kÕ cã thÓ c©n nh¾c cho 

phÐp dïng lo¹i nhùa cã ®é kim lón 40/60  

2.2.2. Nhùa ®Æc gèc dÇu má ®Ó thÊm nhËp ph¶i ®¹t c¸c tiªu chuÈn kü thuËt 

trong 22 TCN  227-95 (xem Phô lôc 1). 

2.2.3. Nhùa t−íi thÊm b¸m trªn mÆt ®−êng ®¸ d¨m cò bÈn (xem §iÒu 4.1) lµ 

lo¹i nhùa láng MC 30 hoÆc MC 70, nÕu dïng nhùa ®Æc 60/70 pha víi dÇu ho¶ theo tØ 

lÖ dÇu ho¶  chiÕm 35% ®Õn 40% vµ t−íi thÊm ë nhiÖt ®é 60 °C. Cã thÓ dïng nhùa nhò 

t−¬ng axit  ph©n  t¸ch võa hoÆc chËm theo 22 TCN 252-98 

2.2.4. Tr−íc khi sö dông nhùa ph¶i kiÓm tra hå s¬ vÒ c¸c chØ tiªu kü thuËt cña 

nhùa vµ ph¶i lÊy mÉu thÝ nghiÖm l¹i theo quy tr×nh 22 TCN 231-96 vµ thÝ nghiÖm 

theo quy tr×nh 22 TCN 63-84. 

III. l−îng  ®¸ vµ l−îng nhùa c¬ b¶n  

3.1. L−îng ®¸ d¨m c¬ b¶n, l−îng ®¸ chÌn dïng trong líp ®¸ d¨m thÊm nhËp tõ 4,5 

®Õn 6 cm ®−îc qui ®Þnh trong b¶ng 3.1. 

3.2. §Ó chÝnh x¸c ho¸ l−îng ®¸ cÇn ph¶i lµm thö ®o¹n dµi tèi thiÓu 100m ®Ó rót 

kinh nghiÖm tr−íc khi thi c«ng ®¹i trµ. 
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§Þnh møc ®¸ d¨m c¬ b¶n ,®¸ chÌn vµ nhùa nãng dïng cho líp ®¸ d¨m thÊm  
          nhËp tõ 4,5 ®Õn 6 cm (Ph−¬ng ph¸p r¶i ®¸ 3 lÇn,t−íi nhùa 2 lÇn)        
                                                                                                                                        B¶ng 3.1 

ChiÒu dµy 
líp ®¸ d¨m 
thÊm nhËp 
nhùa nãng 

§¸ d¨m  
c¬ b¶n cì 

 (20-40) 

Nhùa nãng 
t−íi thÊm 
nhËp lÇn  
thø nhÊt 

 

§¸ cì (10-20)

Nhùa nãng 
t−íi thÊm 
nhËp lÇn 
 thø hai 

 
§¸ chÌn cì 

(5-10) 

(cm) (lÝt/m2) (kg/m2) (lÝt/m2) (kg/m2) (lÝt/m2) 

4,5 50-53 3,0 14-16 2,0 10-11 

5,0 55-58 3,3 16-18 2,2 10-11 

6,0 66-68 3,6 16-18 2,5 10-11 

IV. C«ng t¸c chuÈn bÞ tr−íc khi thi c«ng 

4.1. ChuÈn bÞ tr−íc khi thi c«ng líp ®¸ d¨m thÊm nhËp nhùa. 

4.1.1. Líp mãng trªn tr−íc khi r¶i líp ®¸ d¨m thÊm nhËp nhùa cÇn ph¶i v÷ng 
ch¾c, b»ng ph¼ng vµ t−¬ng ®èi kÝn mÆt ®Ó nhùa kh«ng ch¶y thÊm xuèng. Líp mãng 
nµy ®· ®−îc nghiÖm thu theo c¸c quy tr×nh hiÖn hµnh. 

4.1.2. NÕu lµ mÆt ®−êng cò cÇn v¸ æ gµ, lµm vÖ sinh vµ ®Ó kh« r¸o. 

4.1.3. Lµm thµnh ch¾n ë hai mÐp mÆt ®−êng b»ng mét trong nhiÒu c¸ch : 
trång ®¸ vØa; ®¾p gi¶i lÒ ®−êng vµ ®Çm chÆt, cã chiÒu cao b»ng chiÒu dµy líp ®¸ d¨m 
thÊm nhËp nhùa sÏ thi c«ng . 

4.1.4. Khi lµm líp thÊm nhËp d−íi 5 cm trªn mÆt ®−êng cò qu¸ bÈn th× sau 
khi lµm vÖ sinh nªn t−íi mét l−îng nhùa thÊm b¸m theo §iÒu 2.2.3 víi tiªu chuÈn 0,8 
kg/m2 vµ ®Ó 4-5 giê cho nhùa láng ®«ng ®Æc råi míi lµm líp ®¸ d¨m thÊm nhËp  
lªn trªn. 

4.2. C«ng viÖc chuÈn bÞ xe m¸y tr−íc khi thi c«ng  

4.2.1. Khi thi c«ng b»ng c¬ giíi líp ®¸ d¨m thÊm nhËp nhùa cÇn chuÈn bÞ mét 
®éi xe m¸y vµ c¸c thiÕt bÞ  gåm: 

- M¸y r¶i ®¸ d¨m chuyªn dông cã chiÒu réng r¶i Ýt nhÊt lµ 1/2 bÒ réng mÆt ®−êng 
hai lµn xe (tõ 2,5 ®Õn 3,75 m)vµ khe r¶i ®¸ cã thÓ r¶i ®¸ cì tõ 5 ®Õn 60mm; 

- NÕu kh«ng cã m¸y r¶i ®¸ d¨m chuyªn dông th× cã thÓ dïng  m¸y san tù hµnh ®Ó 
san; 

- §éi xe ben vËn chuyÓn ®¸ d¨m, thiÕt bÞ r¶i ®¸ cì nhá; 

- Xe phun t−íi nhùa; 

- ThiÕt bÞ t−íi nhùa cÇm tay ®Ó t−íi bæ sung; 

- M¸y lu b¸nh s¾t 6-8 T; 
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- M¸y lu b¸nh s¾t 8-10 T; 

- Ba rie ch¾n ®−êng, biÓn b¸o. 

4.2.2. Khi thi c«ng b»ng thñ c«ng, b¸n c¬ giíi 

ë c¸c c«ng tr×nh nhá, n¬i vïng s©u vïng xa ch−a cã ®ñ ®iÒu kiÖn , cã thÓ dïng c¸c 
thiÕt bÞ dông cô thñ c«ng, hoÆc b¸n c¬ giíi ®Ó thi c«ng. CÇn c¸c thiÕt bÞ dông cô vµ Ýt 
nhÊt lµ mét sè xe m¸y sau: 

- Xe c¶i tiÕn chë c¸c lo¹i ®¸; 

- Chæi quÐt; 

- Ky ra ®¸, bµn trang, cµo; 

- B×nh t−íi nhùa x¸ch tay dung tÝch 10 lÝt cã èng n»m ngang t−íi thµnh vÖt réng 
50cm, hoÆc b×nh t−íi nhùa cã vßi miÖng “h×nh hÕn”; 

- Lu b¸nh s¾t 6-8 T; 

- Lu b¸nh s¾t 8-10 T, hoÆc lu b¸nh h¬i; 

- Ba rie ch¾n ®−êng, biÓn b¸o. 

4.2.3. Tuú theo thi c«ng b»ng thñ c«ng, b¸n c¬ giíi hay b»ng c¬ giíi mµ viÖc tæ 
chøc thi c«ng vµ c«ng nghÖ thi c«ng cã kh¸c nhau. 

Trong c¶ hai tr−êng hîp ®Òu ph¶i tÝnh to¸n lËp tiÕn ®é thi c«ng chi tiÕt , b¶o ®¶m 
nhip nhµng c¸c kh©u vËn chuyÓn, r¶i ®¸, lu lÌn, t−íi nhùa trong mét ca lµm viÖc. 
C«ng nghÖ thi c«ng sÏ ®−îc chÝnh x¸c ho¸ sau khi thi c«ng  ®o¹n thö nghiÖm dµi tèi 
thiÓu 100m. 

V. Thi c«ng  

Thi c«ng líp ®¸ d¨m thÊm nhËp nhùa cã c¸c c«ng ®o¹n chÝnh lµ r¶i ®¸, lu lÌn, t−íi 
nhùa theo c¸c tr×nh tù thi c«ng kh¸c nhau vµ sau cïng lµ b¶o d−ìng. 

Yªu cÇu kü thuËt cho mçi c«ng ®o¹n  nãi trªn ®−îc quy ®Þnh nh− sau: 

5.1. R¶i ®¸  

5.1.1. L−îng ®¸ d¨m c¬ b¶n cì (20-40)mm, tuú theo chiÒu dµy líp thÊm nhËp 
nhùa , ®−îc lÊy theo ®Þnh møc ë b¶ng 3.1 . 

5.1.2. Bè trÝ viÖc vËn chuyÓn ®¸ d¨m c¬ b¶n ph¶i phï hîp víi yªu cÇu cña 
l−îng ®¸ vµ n¨ng suÊt cña m¸y r¶i ®¸ d¨m chuyªn dông. §¸ d¨m c¬ b¶n ®−îc ®æ trùc 
tiÕp tõ thïng xe ben vµo phÔu m¸y r¶i ®¸ . 

5.1.3. NÕu dïng  m¸y san tù hµnh ®Ó san ®¸ d¨m c¬ b¶n thµnh líp th× « t« 
ben ph¶i ®æ thµnh ®èng ë lßng ®−êng. Cù ly gi÷a c¸c ®èng vµ thÓ tÝch cña ®¸ d¨m ph¶i 
®−îc tÝnh to¸n phï hîp víi yªu cÇu thiÕt kÕ. 

5.1.4. ViÖc bï phô ®¸ d¨m c¬ b¶n ph¶i ®−îc tiÕn hµnh xong trong 4 ®Õn 5 l−ît 
®Çu tiªn cña lu nhÑ. C¸n bé kü thuËt ph¶i kiÓm tra th−êng xuyªn chiÒu dµy cña líp 
®¸ d¨m c¬ b¶n ®· r¶i. 
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5.1.5. L−îng ®¸ chÌn cì (10-20) vµ ®¸ chÌn cì (5-10) lÊy theo ®Þnh møc ë  
b¶ng 3.1. §¸ chÌn (10-20) vµ ®¸ chÌn nhá (5-10) r¶i sau khi t−íi nhùa ph¶i ®−îc tiÕn 
hµnh r¶i ngay, chËm nhÊt lµ 5 phót. 

§¸ chÌn ph¶i ®−îc r¶i ®Òu kh¾p vµ quÐt lät vµo c¸c khe hë cña líp ®¸ c¬ b¶n. 
Bè trÝ nh©n lùc ®i theo xe ®Ó bï phô ®¸ chÌn vµo nh÷ng chç thiÕu. 

5.1.6. Xe r¶i ®¸ kh«ng ®−îc ®i trªn ph¹m vi mÆt ®−êng ®· t−íi nhùa ®Ó tr¸nh 
nhùa dÝnh vµo lèp xe. 

5.1.7. Tèc ®é xe vµ bÒ réng khe hë cña thiÕt bÞ r¶i ®¸ ®−îc ®iÒu chØnh phï hîp 
víi l−îng ®¸ quy ®Þnh trªn 1 m2 mÆt ®−êng.  

5.1.8. Khi r¶i ®¸ c¬ b¶n (20-40) b»ng thñ c«ng th× tr−íc hÕt ph¶i ®Æt  c¸c con 
xóc x¾c b»ng gç cã chiÒu cao b»ng bÒ dµy líp ®¸ d¨m thÊm nhËp tr−íc khi lu lÌn  ®Ó  
lµm c÷. 

NÕu dïng ky ®Ó ra ®¸ c¬ b¶n th× ph¶i ®æ ky ®¸ nµy Ðp s¸t víi ky ®¸ kia råi dïng 
cµo san ra, mµ kh«ng ®−îc tung ®¸. 

Cã thÓ dïng xe c¶i tiÕn chë ®¸ d¨m c¬ b¶n vµ ®æ thµnh ®èng nhá trªn lßng ®−êng .  

5.2. T−íi nhùa nãng   

5.2.1. Nhùa ®Æc (60/70) ®un nãng ®Õn 160 °C  ®−îc phun t−íi theo ®Þnh møc 
vµ theo thø tù l−ît t−íi  (xem b¶ng 3.1 ) b»ng xe phun nhùa. (NÕu ®−îc phÐp dïng 
nhùa (40/60) th× ®un nãng ®Õn 170 °C)  

5.2.2. L−îng nhùa nãng phun thÊm vµo líp ®¸ d¨m ph¶i ®Òu. Ng−êi ®iÒu 
khiÓn ph¶i x¸c ®Þnh t−¬ng quan gi÷a tèc ®é ®i cña xe, tèc ®é cña b¬m nhùa, chiÒu cao 
cña cÇn phun, bÒ réng cña dµn t−íi, gãc ®Æt cña c¸c lç phun phï hîp víi biÓu ®å phun 
nhùa kÌm theo cña tõng lo¹i xe phun nhùa nh»m ®¶m b¶o l−îng nhùa phun ra trªn 1 
m2 mÆt ®−êng phï hîp víi ®Þnh møc. Sai lÖch cho phÐp lµ ±5%. Th«ng th−êng tèc ®é 
xe phun nhùa lµ tõ 5-7 km/h. 

5.2.3. §Ó tr¸nh l−îng nhùa kh«ng ®Òu khi xe b¾t ®Çu ch¹y vµ khi xe dõng l¹i 
cÇn r¶i mét b¨ng giÊy dµy hoÆc mét tÊm t«n máng lªn mÆt ®−êng t¹i nh÷ng vÞ trÝ tiÕp 
gi¸p trªn mét chiÒu dµi kho¶ng 2m, sau khi phun nhùa xong th× di chuyÓn c¸c tÊm Êy 
®Õn c¸c vÞ trÝ kh¸c. 

5.2.4. Tr−êng hîp cßn nh÷ng chç thiÕu nhùa th× dïng cÇn phun cÇm tay t−íi 
bæ sung, ë nh÷ng chç thõa nhùa th× ph¶i thÊm bá. C«ng viÖc nµy ph¶i hoµn thµnh 
thËt nhanh  ®Ó r¶i ®¸ chÌn kÞp thêi khi nhùa ®ang cßn nãng . 

5.2.5. ë nh÷ng ®o¹n dèc >4% th× xe phun nhùa ph¶i ®i tõ d−íi lªn dèc ®Ó 
nhùa khái ch¶y dån xuèng. 

5.2.6. L−îng nhùa chøa trong thïng (xi tÐc) cña xe t−íi nhùa ph¶i tÝnh to¸n 
sao cho ®Ó khi phun  xong mét ®o¹n cã chiÒu dµi tÝnh to¸n vÉn cßn l¹i trong thïng 
chøa Ýt nhÊt lµ 10% dung tÝch thïng, nh»m ®Ó bät khÝ kh«ng lät vµo phÝa trong hÖ 
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thèng ph©n phèi nhùa, lµm sai lÖch chÕ ®é phun nhùa thÝch hîp ®· tiÕn hµnh tr−íc 
®ã . 

5.2.7. Ph¶i ngõng ngay viÖc phun t−íi nhùa nÕu m¸y phun gÆp ph¶i sù cè kü 
thuËt, hoÆc trêi m−a. 

5.2.8. Khi t−íi nhùa b»ng thñ c«ng ph¶i t−íi d¶i nµy chång lªn d¶i kia 2-5 cm. 
Ng−êi t−íi ph¶i khèng chÕ b−íc ch©n ®Ó l−îng nhùa ®−îc t−íi ®Òu. ChiÒu dµi mçi d¶i 
ph¶i ®−îc tÝnh to¸n sao cho l−îng nhùa chøa trong b×nh ®ñ ®Ó t−íi cho c¶ l−ît ®i vµ 
l−ît vÒ theo ®Þnh møc ®· qui ®Þnh. Vßi t−íi ph¶i ®−îc röa s¹ch b»ng dÇu ho¶ vµ vÈy 
kh« dÇu mçi khi c¸c lç bÞ t¾c. 

5.3. Lu lÌn 

5.3.1. TÊt c¶ c¸c giai ®o¹n lu lÌn ®¸ ®Òu kh«ng t−íi n−íc . 

5.3.2. Lu lÌn líp ®¸ d¨m c¬ b¶n (20-40) b»ng lu nhÑ b¸nh s¾t  6-8 T cho ®¸ æn 
®Þnh, lu 4-5 l−ît /1 ®iÓm, tèc ®é lu 2km/h. Sau ®ã dïng lu b¸nh s¾t 8-10 T lu 5-6 l−ît 
/1 ®iÓm, tèc ®é nhá h¬n 5km/h. Tèt nhÊt lµ dïng lu b¸nh h¬i t¶i trong b¸nh 2,5 tÊn, 
bÒ réng lu ≥1,5m, lu 5-6 l−ît 1 ®iÓm, tèc ®é t¨ng dÇn tõ 3 lªn 10 km/h. Kh«ng ®Ó ®¸ 
d¨m c¬ b¶n vì nhiÒu khi lu lÌn, nÕu cã ph¶i ®µo bá, thay ®¸ míi vµo vµ ®iÒu chØnh 
viÖc lu lÌn. CÇn bï phô kÞp thêi ®¸ d¨m c¬ b¶n ngay trong nh÷ng l−ît lu ®Çu tiªn. 

5.3.3. Lu lÌn ®¸ chÌn (10-20) b»ng lu b¸nh s¾t 8-10 T , 4-6 l−ît /1 ®iÓm, tèc ®é 
lu 2km/h. Võa lu võa quÐt ®¸ chÌn xuèng c¸c khe cña líp ®¸ d¨m c¬ b¶n. Kh«ng ®−îc 
®Ó ®¸ chÌn vì nhiÒu d−íi b¸nh lu. 

5.3.4. Lu lÌn ®¸ chÌn nhá  (5-10) trªn líp ®¸ d¨m thÊm nhËp nhùa b»ng lu 
b¸nh h¬i, 5-6 l−ît /1 ®iÓm, tèc ®é 3km/h råi t¨ng dÇn lªn 8-10 km/h. Cã thÓ dïng lu 
b¸nh s¾t 6-8 tÊn lu 6-8 l−ît /1 ®iÓm, tèc ®é lu 2km/h råi t¨ng dÇn lªn 5km/h cho c¸c 
l−ît sau . 

 5.3.5. Tæng sè l−ît lu vµ s¬ ®å lu lÌn cho líp ®¸ d¨m thÊm nhËp nhùa ®−îc 
chÝnh x¸c ho¸ sau khi lµm ®o¹n thö nghiÖm (xem §iÒu 3.2 vµ 4.2.3.). 

5.3.6. Xe lu ®i tõ mÐp vµo gi÷a vµ vÖt lu ph¶i chång lªn nhau Ýt nhÊt lµ 20 cm. 
Ph¶i gi÷ b¸nh lu lu«n kh« vµ s¹ch . 

5.3.7. ViÖc lu lÌn c¸c  líp ®¸ cßn ®−îc tiÕp tôc nhê b¸nh xe « t« khi th«ng xe 
nÕu thùc hiÖn tèt c¸c  quy ®Þnh ë §iÒu 5.4. 

5.4. B¶o d−ìng  

5.4.1. MÆt ®−êng ®¸ d¨m thÊm nhËp nhùa sau khi thi c«ng xong cã thÓ cho 
th«ng xe ngay .Trong 2 ngµy ®Çu cÇn h¹n chÕ tèc ®é xe kh«ng qu¸  10 km/h vµ kh«ng 
qu¸ 20 km/h trong vßng 7-10 ngµy sau khi thi c«ng.  Ph¶i ®Æt c¸c ba-rie  vµ biÓn b¸o 
hiÖu ®Ó h¹n chÕ tèc ®é vµ ®iÒu chØnh xe « t« ch¹y ®Òu  kh¾p trªn mÆt ®−êng . 

5.4.2. Sau khi thi c«ng cÇn bè trÝ nh©n lùc theo dâi b¶o d−ìng trong 15 ngµy 
®Ó quÐt c¸c viªn ®¸ nhá rêi r¹c bÞ b¾n ra ngoµi khi xe ch¹y, söa ch÷a c¸c chç bÞ låi lâm 
côc bé, nh÷ng chç thõa, chç thiÕu ®¸ vµ nhùa. 
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5.5. Tr×nh tù thi c«ng líp ®¸ d¨m thÊm nhËp nhùa cã chiÒu dµy tõ 4,5 ®Õn 6 cm  

1- Lµm s¹ch mÆt ®−êng 

2- §Æt thµnh ch¾n hai mÐp ®−êng theo §iÒu 4.1.3 vµ c¨ng d©y, v¹ch møc  
lµm c÷. 

3- R¶i ®¸ c¬ b¶n cì (20-40) theo ®Þnh møc ë b¶ng 3.1 theo c¸c yªu cÇu kü thuËt 
quy ®Þnh trong §iÒu 5.1. 

4- Lu lÌn b»ng lu nhÑ 6-8 T theo c¸c yªu cÇu kü thuËt trong §iÒu 5.3. ®Ó ®¸ 
 æn ®Þnh. 

5- Lu lÌn b»ng lu nÆng 8-10 T hoÆc b»ng lu b¸nh h¬i  theo c¸c yªu cÇu kü thuËt 
trong §iÒu 5.3. 

6- T−íi nhùa nãng lÇn thø nhÊt theo ®Þnh møc ë b¶ng 3.1 theo c¸c yªu cÇu kü 
thuËt trong §iÒu 5.2. 

7- R¶i ®¸ cì (10-20)mm theo ®Þnh møc ë b¶ng 3.1 theo c¸c yªu cÇu kü thuËt quy 
®Þnh trong §iÒu 5.1. 

8- Lu lÌn b»ng lu nÆng 8-10 T theo c¸c yªu cÇu kü thuËt quy ®Þnh trong §iÒu 5.3. 

9- T−íi nhùa nãng lÇn thø hai theo ®Þnh møc ë b¶ng 3.1 theo c¸c yªu cÇu kü 
thuËt quy ®Þnh trong §iÒu 5.2. 

10- R¶i ®¸ chÌn nhá cì (5-10)mm theo ®Þnh møc ë b¶ng 3.1 theo c¸c yªu cÇu kü 
thuËt quy ®Þnh trong §iÒu 5.1. 

11- Lu lÌn ®¸ chÌn nhá b»ng lu b¸nh h¬i (hoÆc b»ng lu b¸nh s¾t 6-8 T) theo c¸c 
yªu cÇu kü thuËt quy ®Þnh trong §iÒu 5.3. 

12- B¶o d−ìng mÆt ®−êng trong 10-15 ngµy theo c¸c yªu cÇu trong §iÒu 5.4. 

VI. Gi¸m s¸t, KiÓm tra vµ nghiÖm thu 

6.1. ViÖc gi¸m s¸t, kiÓm tra ®−îc tiÕn hµnh th−êng xuyªn tr−íc, trong vµ sau khi thi 
c«ng. 

6.2. Gi¸m s¸t, kiÓm tra c«ng viÖc chuÈn bÞ líp mãng tr−íc khi lµm líp ®¸ d¨m thÊm 
nhËp nhùa bao gåm : 

- KiÓm tra l¹i cao ®é vµ kÝch th−íc h×nh häc cña mãng ®−êng theo c¸c biªn b¶n 
nghiÖm thu tr−íc ®ã; 

- KiÓm tra  chÊt l−îng v¸ æ gµ, bï vªnh. .., nÕu lµ mÆt ®−êng cò; 

- KiÓm tra ®é s¹ch , møc ®é kh« r¸o cña bÒ mÆt mãng ®−êng b»ng m¾t; 

- KiÓm tra møc ®é rçng cña bÒ mÆt mãng ®−êng; 
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- KiÓm tra kü thuËt t−íi nhùa thÊm b¸m (theo §iÒu 4.1.4.) : khèi l−îng nhùa, ®é 
®ång ®Òu, chiÒu s©u thÊm vµ thêi gian chê nhùa ®«ng ®Æc. 

6.3. KiÓm tra c¸c thiÕt bÞ xe m¸y 

6.3.1. KiÓm tra vÒ sù ho¹t ®éng b×nh th−êng cña c¸c bé phËn cña xe phun 
nhùa, xe vµ thiÕt bÞ r¶i ®¸ d¨m, r¶i ®¸ nhá,  c¸c m¸y lu. 

6.3.2. §èi víi c¸c bé phËn cña xe phun nhùa  cÇn kiÓm tra: 

- T×nh tr¹ng c¸ch nhiÖt cña thïng chøa nhùa: NhiÖt ®é cña nhùa nãng trong 
thïng kh«ng ®−îc gi¶m xuèng qu¸ 2,5°C trong mçi giê; 

- §é chÝnh x¸c cña ®ång hå ®o tèc ®é xe lµ  ±1,5%, cña tèc ®é m¸y b¬m lµ ±1,5%, 
cña ®ång hå ®o dung l−îng nhùa lµ  ±2%, cña nhiÖt kÕ ®o nhiÖt ®é cña  nhùa nãng  
lµ  ±5°C; 

- ChiÒu cao cña dµn phun thÝch hîp víi biÓu ®å t−íi nhùa cña tõng lo¹i xe , t−¬ng 
øng víi tèc ®é xe, tèc ®é b¬m vµ l−îng nhùa t−íi cho 1m2; 

- §é ®ång ®Òu cña l−îng nhùa ®· phun xuèng mÆt ®−êng ®−îc kiÓm tra b»ng c¸ch 
®Æt c¸c khay b»ng t«n máng cã kÝch th−íc ®¸y lµ 25cm x40cm trªn mÆt ®−êng ®Ó 
høng nhùa khi xe phun nhùa ®i qua. C©n khay tr−íc vµ sau khi xe ®· phun nhùa, lÊy 
hiÖu sè sÏ cã ®−îc l−îng nhùa ®· t−íi trªn 0,1m2, cÇn ®Æt 3 hép trªn mét mÆt c¾t 
ngang. Chªnh lÖch l−îng nhùa t¹i c¸c vÞ trÝ ®Æt khay kh«ng ®−îc qu¸ 15%; 

- Chªnh lÖch gi÷a l−îng nhùa ®· phun trªn 1m2 víi ®Þnh møc kh«ng qu¸ ±5%. 

6.3.3. §èi víi xe vµ thiÕt bÞ r¶i ®¸ nhá, ®¸ chÌn cÇn kiÓm tra ®é nh½n vµ b»ng 
ph¼ng cña ®¸y thïng ben, sù ho¹t ®éng cña cöa x¶ vµ khe x¶ ®¸ nhá, sù ho¹t ®éng 
cña trôc quay ph©n phèi ngang vµ yÕm ch¾n cña thiÕt bÞ r¶i ®¸. 

KiÓm tra ®é ®ång ®Òu cña viÖc r¶i ®¸ nhá ,®¸ chÌn b»ng c¸ch ®Æt c¸c khay b»ng 
t«n cã diÖn tÝch ®¸y lµ 25cm x 40cm trªn mÆt ®−êng ®Ó høng ®¸ khi m¸y (hay thiÕt bÞ) 
r¶i ®¸ nhá ®i qua. Sù chªnh lÖch l−îng ®¸ ®· r¶i gi÷a c¸c vÞ trÝ ®Æt khay kh«ng  
qu¸ ±10%. 

Sè l−îng ®¸ nhá, ®¸ chÌn ®· r¶i thùc tÕ trªn 1m2 ®−îc phÐp chªnh lÖch víi ®Þnh 
møc kh«ng qu¸ ±8%. 

6.3.4. §èi víi m¸y r¶i ®¸ d¨m c¬ b¶n chuyªn dông cÇn kiÓm tra sù lµm viÖc 
b×nh th−êng cña bé phËn ph©n phèi ®¸. §Çm chÊn ®éng cña m¸y r¶i ho¹t ®éng tèt. 
ChiÒu cao tÊm san phï hîp víi chiÒu dµy cña líp ®¸ d¨m ch−a lu lÌn.  

6.3.5. §èi víi m¸y lu cÇn kiÓm tra t×nh tr¹ng lèp, ¸p lùc h¬i, t¶i träng b¸nh ... 

6.3.6. KiÓm tra dông cô thi c«ng:  t−íi nhùa thñ c«ng theo §iÒu 5.2.8 . 

6.4. KiÓm tra chÊt l−îng vËt liÖu 

6.4.1. §¸ 
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- Tr−íc khi sö dông ph¶i lÊy mÈu kiÓm  tra theo §iÒu 2.1. Víi khèi l−îng lín th× 
cø 1000 m3 ph¶i thÝ nghiÖm mét tæ mÈu. 

- KiÓm tra ®é kh« r¸o cña ®¸ d¨m, ®¸ nhá, nhÊt lµ sau c¸c ngµy m−a. 

6.4.2. Nhùa  

- Ngoµi nh÷ng chØ tiªu cÇn ®−îc thÝ nghiÖm nh− ®· nãi ë §iÒu 2.2. , cßn ph¶i kiÓm 

tra mçi ngµy mét lÇn ®é kim lón ë 25 °C cña mÉu nhùa lÊy trùc tiÕp tõ thïng  nÊu 

nhùa s¬ bé. 

- Trong mçi ngµy thi c«ng cÇn lÊy 2 lÝt nhùa trùc tiÕp tõ bé phËn ph©n phèi nhùa 

cña xe phun nhùa ®Ó kiÓm tra chÊt l−îng. 

- KiÓm tra nhiÖt ®é cña nhùa nãng tr−íc khi b¬m vµo xi-tÐc xe phun nhùa vµ tr−íc 

khi phun t−íi. Sai lÖch cho phÐp lµ ±10 °C. 

- Nhùa ®un ®Õn nhiÖt ®é thi c«ng kh«ng ®−îc ®Ó qu¸ 8 giê. 

6.5. KiÓm tra gi¸m s¸t trong khi thi c«ng  

6.5.1. KiÓm tra viÖc r¶i ®¸ d¨m c¬ b¶n ®óng kÝch cì, ®ñ chiÒu dµy tr−íc khi lu 

lÌn ,kiÓm tra viÖc r¶i ®¸ chÌn lÊp kÝn c¸c khe hë. KiÓm tra viÖc t−íi nhùa nãng b¶o 

®¶m ®Þnh møc cho mçi l−ît t−íi, sù ®ång ®Òu, nhiÖt ®é t−íi. KiÓm tra viÖc r¶i ®¸ nhá 

b¶o ®¶m tÝnh kÞp thêi, b¶o ®¶m ®Þnh møc, kÝn mÆt nhùa , viÖc quÐt ®¸ thõa vµ bæ 

sung kÞp thêi chç thiÕu. KiÓm tra viÖc t−íi nhùa vµ r¶i ®¸ ë c¸c chç tiÕp gi¸p. 

KiÓm tra viÖc lu lÌn : s¬ ®å lu lÌn, sè lÇn lu trªn mét ®iÓm, tèc ®é lu lÌn, t×nh tr¹ng 

®¸ d−íi b¸nh xe lu. 

KiÓm tra viÖc thùc hiÖn c¸c c«ng viÖc b¶o d−ìng ®Ó t¹o ®iÒu kiÖn tèt cho líp ®¸ 

d¨m thÊm nhËp nhùa ®¶m b¶o chÊt l−îng 

6.5.2. KiÓm tra viÖc tæ chøc giao th«ng néi bé trong ph¹m vi c«ng tr−êng, viÖc 

b¶o ®¶m giao th«ng trªn ®−êng. KiÓm tra viÖc tæ chøc canh g¸c, ®Æt c¸c dÊu hiÖu biÓn 

b¸o hiÖu. 

6.5.3. KiÓm tra c¸c ®iÒu kiÖn an toµn lao ®éng trong tÊt c¶ c¸c kh©u tr−íc khi 

b¾t ®Çu mçi ca lµm viÖc  vµ c¶ trong qu¸ tr×nh thi  c«ng . 

6.5.4. KiÓm tra viÖc b¶o vÖ m«i tr−êng chung quanh: Kh«ng cho phÐp ®æ nhùa 

thõa, ®¸ thõa vµo c¸c cèng r·nh; kh«ng ®Ó nhùa dÝnh bÈn vµo c¸c c«ng tr×nh hai bªn 

®−êng; kh«ng ®Ó khãi ®un nhùa ¶nh h−ëng nhiÒu ®Õn khu vùc d©n c− bªn ®−êng. 

6.6. NghiÖm thu 
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ViÖc nghiÖm thu líp ®¸ d¨m thÊm nhËp nhùa dïng lµm líp mÆt ®−êng chØ ®−îc tiÕn 

hµnh sau khi thi c«ng xong kho¶ng tõ 10 ®Õn 15 ngµy.  

NghiÖm thu theo c¸c tiªu chuÈn sau ( xem b¶ng 6.1): 

           

          Tiªu chuÈn nghiÖm thu mÆt ®−êng ®¸ d¨m thÊm nhËp nhùa     B¶ng 6.1 

ChÊt l−îng líp mÆt ®−êng  

®¸ d¨m thÊm nhËp 

Ph−¬ng ph¸p  

kiÓm tra 
Tiªu chuÈn 

 

1- Nhùa lªn ®Òu, ®¸ kÝn mÆt, ®¸  

nhá kh«ng bÞ rêi r¹c, bong bËt  

 

Quan s¸t b»ng m¾t  

§¸ nhá phñ kÝn mÆt ®−êng kh«ng 

d−íi 98% diÖn tÝch. Xe ch¹y víi 

tèc ®é 20km/h (sau 15 ngµy thi 

c«ng) ®¸ nhá kh«ng bÞ bong bËt. 

2- §¸ nhá kh«ng bÞ vì vôn . Quan s¸t b»ng m¾t   

3- MÆt ®−ßng kh«ng bÞ låi lâm côc 

bé. §é b»ng ph¼ng ®¹t yªu cÇu 

(§o 3- 5 mÆt c¾t ngang cho mçi 

km; ë mçi mÆt c¾t ngang ®o t¹i 3 vÞ 

trÝ: tim ®−êng vµ c¸ch mÐp mÆt 

®−êng 1m). 

 

Quan s¸t b»ng m¾t. §Æt 

th−íc dµi 3m song song 

víi tim ®−êng. 

 

 

Khe hë kh«ng qu¸ 7 mm. 

4- BÒ réng mÆt ®−êng ( ®o t¹i 5-10 

mÆt c¾t ngang cho mçi km).  

§o b»ng th−íc d©y ®o 

th¼ng gãc víi tim  ®−êng 

Sai lÖch kh«ng qu¸ -10 cm. 

5- ChiÒu dÇy líp mÆt ®−êng ®¸ 

d¨m thÊm nhËp vµ chiÒu s©u nhùa 

thÊm nhËp (KiÓm tra 2-3 mÆt c¾t 

ngang cho mçi km, ë mçi mÆt c¾t 

ngang kiÓm tra 1-2 vÞ trÝ: tim ®−êng 

vµ c¸ch mÐp mÆt ®−êng 1m). 

§µo hè s©u hÕt chiÒu 

dÇy líp ®¸ d¨m thÊm 

nhËp, mçi c¹nh dµi 

kho¶ng 25cm. §o chiÒu 

dÇy b»ng th−íc vµ quan 

s¸t chiÒu s©u nhùa 

thÊm. 

 

Sai lÖch kh«ng qu¸ ±10% bÒ dÇy 

thiÕt kÕ. Nhùa ph¶i thÊm hÕt bÒ 

dÇy cña líp ®¸ d¨m  vµ kh«ng 

®äng nhiÒu ë ®¸y hè. 

6- §é dèc ngang (KiÓm tra t¹i 3-5 

mÆt c¾t ngang cho mçi km ).              

§o b»ng th−íc mÉu cã 

èng thuû b×nh (bät n−íc).

Sai lÖch kh«ng qu¸ ±0,5% so víi 

®é dèc ngang thiÕt kÕ. 
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Ghi chó: C¸c hè ®µo kiÓm tra ë Môc 5 ph¶i ®−îc lÊp l¹i theo ®óng quy c¸ch (söa 

l¹i mÆt líp mãng, t−íi nhùa thÊm b¸m, r¶i ®¸, ®Çm lÌn, t−íi nhùa, chÌn ®¸, ®Çm lÌn) 

ngay trong ngµy ®¨cl biÖt lµ kh«ng ®−îc  ®Ó qua ®ªm. 

VII. An toµn lao ®éng vµ b¶o vÖ m«i tr−êng 

7.1. T¹i kho chøa, n¬i nÊu, n¬i pha nhùa víi dÇu ho¶:  

- Ph¶i triÖt ®Ó tu©n theo c¸c qui ®Þnh vÒ phßng ho¶, chèng sÐt. 

- §¶m b¶o an toµn lao ®éng.  

- Ph¶i ®¶m b¶o vÖ sinh m«i tr−êng 

( ë nh÷ng n¬i cã thÓ x¶y ra ®¸m ch¸y (kho, n¬i chøa nhùa, n¬i chøa nhiªn liÖu, n¬i 

nÊu vµ pha trén nhùa víi dÇu ho¶ ..) ph¶i cã s½n c¸c dông cô ch÷a ch¸y, thïng ®ùng c¸t 

kh«, b×nh bät dËp löa, bÓ n−íc vµ cã c¸c lèi ra phô...) 

7.2. T¹i hiÖn tr−êng thi c«ng 

7.2.1. Tr−íc khi thi c«ng ph¶i ®Æt biÓn b¸o “c«ng tr−êng“,  biÓn h¹n chÕ tèc ®é 

ë ®Çu vµ cuèi ®o¹n ®−êng thi c«ng, bè trÝ nh©n lùc vµ b¶ng h−íng dÉn ®−êng tr¸nh 

cho c¸c lo¹i ph−¬ng tiÖn giao th«ng trªn ®−êng, qui ®Þnh s¬ ®å di chuyÓn cña xe vËn 

chuyÓn ®¸, xe phun t−íi nhùa .. 

7.2.2. C«ng nh©n phôc vô theo xe phun nhùa ph¶i cã ñng, g¨ng tay, khÈu 

trang, ¸o quÇn b¶o hé lao  ®éng. 
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Phô lôc 1 

Tiªu chuÈn vËt liÖu nhùa ®−êng ®Æc dïng cho ®−êng bé 

TrÞ sè tiªu chuÈn theo c¸c cÊp 
®é kim lón 

Ph−¬ng ph¸p  
thÝ nghiÖm TT 

C¸c chØ tiªu  
thÝ nghiÖm kiÓm tra 

§¬n vÞ

40/60 60/70 70/100  

A. C¸c chØ tiªu b¾t buéc 

1 §é kim lón ë 25oC 0,1mm 40-60 60-70 70-100 

22 TCN 63-84 

ASTM D5-86 

AASHTO T49-89 

2 
§é kÐo dµi ë 25oC 

5cm/phót 
cm min:100 min:100 min:100 

22 TCN 63-84 

ASTM D133-86 

AASHTO T51-89 

3 NhiÖt ®é ho¸ mÒm oC 49-58 46-55 43-51 
22 TCN 63-84 

AASHTO T51-89 

4 NhiÖt ®é b¾t löa oC min: 230 min: 230 min: 230 

22 TCN 83-84 

ASTM D92-85 

AASHTO T48-89 

5 

Tû lÖ ®é kim lón cña 

nhùa sau khi ®un ë 

163oC trong 5h so 

víi ®é kim lón ë 25oC 

% min: 80 min: 75 min: 70 ASTM D6/D5 

6 

L−îng tæn thÊt sau 

khi ®un ë 163oC 

trong 5h 

% max: 0,5 max: 0,5 max: 0,8 
ASTM D6-80 

AASHTO T47-83 

7 

L−îng hoµ tan trong 

Trichloroethylene 

(C2Cl4) 

% min: 99,0 min: 99,0 min: 99,0 
ASTM D2042-81 

AASHTO T44-901 

8 
Khèi l−îng riªng ë 

25oC 
g/cm3 1,00-1,05 1,00-1,05 1,00-1,05 

ASTM D70-82 

AASHTO T228-90 
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B. C¸c chØ tiªu tham kh¶o 

1 §é dÝnh b¸m víi ®¸ 22 TCN 63-84 

2 Hµm l−îng Paraphin SÏ cã qui ®Þnh riªng 

 

 

 

Phô lôc 2  

C¸c tiªu chuÈn thÝ nhgiÖm, kiÓm tra vµ nghiÖm thu 

Tiªu chuÈn n−íc ngoµi 
t−¬ng ®−¬ng 

Ghi chó 

Mü 
TT Néi dung 

Tiªu chuÈn ViÖt 
Nam 

ASTM AASHTO 

1 2 3 4 5 

  

a- C¸t 

1 
X¸c ®Þnh hµm l−îng chung bôi 

bïn sÐt (h¹t <0.05mm) 
TCVN 343-86 C 117 T 11 

2 
X¸c ®Þnh hµm l−îng sÐt (h¹t 

<0.005mm) 
TCVN 344-86 C 142 T 112 

3 X¸c ®Þnh t¹p chÊt h÷u c¬ TCVN 344-86 C 40 T 21 

 

b- §¸ d¨m, sái cuéi 

1 

C¸c yªu cÇu vÒ kü thuËt vµ 

ph−¬ng ph¸p thö cña ®¸ d¨m, 

sái (c−êng ®é kh¸ng Ðp, ®é 

®Ëp vì, ®é hao mßn...) 

TCVN 1771-87 

vµ 1772-87 
C 566 T 255 

2 §é hao mßn LosAngeles - C 131 T 96 

 

c-C¸c tiªu chuÈn kiÓm tra, nghiÖm thu mÆt ®−êng nhùa 

1 
§é b»ng ph¼ng b»ng th−íc dµi 

3m 
22 TCN 016-79 - -  



 275

Tiªu chuÈn n−íc ngoµi 
t−¬ng ®−¬ng 

Ghi chó 

Mü 
TT Néi dung 

Tiªu chuÈn ViÖt 
Nam 

ASTM AASHTO 

1 2 3 4 5 

  

2 

Mo ®uyn ®µn håi mÆt ®−êng  

PP nÐn tÜnh qua tÊm Ðp 

PP cÇn Benkenman 

 

22 TCN 211-79 

22 TCN 251-98 

 

- 

- 

 

- 

- 

 

 

 

 

 

phô lôc  3 

C¸c thuËt ng÷ vµ ch÷ viÕt t¾t dïng trong tiªu chuÈn 

- Nhùa thÊm b¸m  (Bituminous material for Prime Coat ) 

- Nhùa dÝnh b¸m   (Bituminous material for Tack Coat  ) 

- Nhùa ®Æc  60/70 t−¬ng ®−¬ng víi  nhùa cã ký hiÖu  AC 20 

- Nhùa ®Æc  80/100 t−¬ng ®−¬ng víi nhùa cã ký hiÖu  AC10 

- Nhùa láng cã tèc ®é ®«ng ®Æc trung b×nh vµ ®é nhít b»ng 30 ®Õn 60 centistoke ë 

60 ®é C ký hiÖu lµ MC30 

- Nhùa láng cã tèc ®é ®«ng ®Æc trung b×nh vµ ®é nhít b»ng 70 ®Õn 140 centistoke ë 

60 ®é C ký hiÖu lµ MC 70 

- Líp mÆt ®−êng ®¸ d¨m thÊm nhËp nhùa ( Penetration Macadam ). C−êng ®é vµ 

tÝnh toµn khèi cña líp nµy cã ®−îc  chñ yÕu lµ do sù ma s¸t gi÷a c¸c viªn ®¸ chÌn vµo 

nhau sau khi ®−îc lu lÌn vµ do lùc dÝnh b¸m nhê cã mµng nhùa ngoµi mÆt c¸c viªn ®¸ 

- §¸ c¬ b¶n dïng trong mÆt ®−êng thÊm nhËp nhùa lµ ®¸ cã kÝch cì lín nhÊt  ®−îc 

dïng cho líp mÆt ®−êng nµy , lµm thµnh s−ên cèt liÖu chÞu lùc sau khi ®· ®−îc lu lÌn 

,t−íi nhùa, chÌn ®¸ con. Trong tiªu chuÈn nµy ®· dïng ®¸ c¬ b¶n cì 20/40 mm cho líp 

dµy tõ 4,5 ®Õn 6 cm. 
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- ChØ sè §é gå ghÒ quèc tÕ ( International Roughness Index , ký hiÖu lµ IRI ) lµ  

chØ sè thÓ hiÖn ®é b»ng ph¼ng cña mÆt ®−êng, ®o b»ng m/km . TrÞ sè nµy cµng nhá 

mÆt ®−êng cµng b»ng ph¼ng .Dïng c¸c thiÕt bÞ chuyªn dïng ®Ó ®o . 

 

 

 

 

 

 

Tiªu chuÈn ngµnh 

Céng hoµ x· héi chñ 
nghÜa ViÖt Nam 

22 TCN 271 - 2001 

Bé Giao th«ng vËn t¶i 

 

tiªu chuÈn kü thuËt  
thi c«ng vµ nghiÖm thu 
mÆt ®−êng l¸ng nhùa Cã hiÖu lùc tõ 

ngµy 30/1/2001 

(Ban hµnh kÌm theo QuyÕt ®Þnh sè 128/2001/Q§-BGTVT, ngµy 11/1/2001 cña 
Bé tr−ëng Bé GTVT)  

I. Quy  ®Þnh  chung 

1.1. Tiªu chuÈn nµy ¸p dông cho viÖc thi c«ng vµ nghiÖm thu líp l¸ng nhùa trªn  
c¸c lo¹i mÆt ®−êng lµm míi hoÆc söa ch÷a, kh«i phôc. 

Líp l¸ng nhùa cã t¸c dông c¶i thiÖn ®é b»ng ph¼ng, kh«ng ®Ó mÆt ®−êng rêi r¹c, 
n©ng cao ®é nh¸m, gi¶m ®é bµo mßn vµ b¶o ®¶m ®iÒu kiÖn vÖ sinh m«i tr−êng.  

Tiªu chuÈn nµy ¸p dông cho viÖc thi c«ng vµ nghiÖm thu mÆt ®−êng lµm míi cÊp 
60 trë xuèng theo TCVN 4054-1998 "§−êng «t« - Yªu cÇu thiÕt kÕ" hoÆc söa ch÷a mÆt 
®−êng cÊp cao A2 theo 22 TCN 211-93 "Quy tr×nh ThiÕt kÕ ¸o ®−êng mÒm". 

C¸c líp kh¸c cña kÕt cÊu mÆt ®−êng ph¶i ®−îc thi c«ng theo nh÷ng tiªu chuÈn 
t−¬ng øng hiÖn hµnh. 

1.2. Tiªu chuÈn kü thuËt nµy thay thÕ “Quy tr×nh kü thuËt thi c«ng vµ nghiÖm thu 
mÆt ®−êng nhùa d−íi h×nh thøc nhùa nãng“ 22 TCN 09-77. 
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1.3. C¸c yªu cÇu c¬ b¶n ®èi víi líp l¸ng nhùa d−íi h×nh thøc nhùa nãng trªn c¸c 
lo¹i mÆt ®−êng lµ:  

- DÝnh b¸m tèt víi líp mÆt ®−êng, kh«ng bong bËt, kh«ng bÞ dån lµn sãng, kh«ng 
ch¶y nhùa khi trêi nãng; 

- B¶o vÖ kh«ng ®Ó n−íc thÊm xuèng c¸c líp phÝa d−íi lµm h− háng mÆt ®−êng; 

- N©ng cao ®é b»ng ph¼ng, ®é nh¸m vµ ®é chèng mµi mßn. 

1.4. Líp l¸ng nhùa trªn c¸c lo¹i mÆt ®−êng  kh«ng ®−îc ®−a vµo tÝnh to¸n c−êng 
®é mÆt ®−êng mµ chØ nh»m t¹o ®é b»ng ph¼ng cña mÆt ®−êng, v× thÕ tr−íc khi l¸ng 
nhùa kÕt cÊu mÆt ®−êng ph¶i b¶o ®¶m ®−îc c¸c yªu cÇu vÒ c−êng ®é vµ c¸c yÕu tè 
h×nh häc nh− thiÕt kÕ ®· quy ®Þnh. NÕu lµ mÆt ®−êng cò th× ph¶i ®−îc söa ch÷a ®Ó 
phôc håi h×nh d¹ng tr¾c ngang vµ ®é b»ng ph¼ng nh− thiÕt kÕ ban ®Çu. 

1.5. L¸ng nhùa d−íi h×nh thøc nhùa nãng trªn c¸c lo¹i mÆt ®−êng  ®−îc thi c«ng 
theo kiÓu l¸ng nhùa 1, 2 hay 3 líp.  Sö dông kiÓu nµo lµ do T− vÊn thiÕt kÕ quy ®Þnh . 

Th«ng th−êng dïng: 

* L¸ng nhùa 1 líp: 

 - Khi líp l¸ng nhùa cò bÞ bµo mßn hoÆc h− háng 

- Khi mÆt ®−êng nhùa cò bÞ bµo mßn (b¹c ®Çu), tr¬n tr−ît vµ l−u l−îng xe 

                kh«ng lín; 

* L¸ng nhùa 2 líp: 

 - Khi cÇn t¨ng thªm ®é nh¸m, phôc håi ®é nh¸m vµ ®é b»ng ph¼ng cho c¸c 

                 lo¹i mÆt ®−êng kh¸c nhau;     

- Khi cÇn lµm líp b¶o vÖ vµ n©ng cao chÊt l−îng khai th¸c cña mÆt ®−êng ®¸ 

                d¨m vµ mÆt ®−êng cÊp phèi ®¸ d¨m cã hoÆc kh«ng gia cè víi xi m¨ng hoÆc 

                víi c¸c chÊt  liªn kÕt v« c¬ kh¸c; 

* L¸ng nhùa 3 líp: 

 - Khi cÇn b¶o vÖ vµ n©ng cao chÊt l−îng khai th¸c cña mÆt ®−êng cÊp phèi 

                ®¸ cã l−u l−îng xe lín h¬n 80 xe/ngµy ®ªm (®· quy ®æi ra xe cã trôc  

               10 tÊn) mµ ch−a cã ®iÒu kiÖn ®Ó lµm líp mÆt ®−êng nhùa lªn trªn. 

1.6. L¸ng nhùa d−íi h×nh thøc nhùa nãng trªn c¸c lo¹i  mÆt ®−êng chØ ®−îc thi 

c«ng khi thêi tiÕt n¾ng r¸o, nhiÖt ®é kh«ng khÝ ≥ 15 °C. NÕu kh«ng b¶o ®¶m c¸c ®iÒu 

kiÖn nªu trªn th× nªn nghiªn cøu  sö dông l¸ng nhùa nhò t−¬ng axit. 
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II. Yªu cÇu VÒ VËt liÖu  

2.1. §¸ 

2.1.1. §¸ dïng trong líp l¸ng nhùa ph¶i ®−îc xay ra tõ ®¸ t¶ng, ®¸ nói. Cã 

thÓ dïng cuéi sái xay víi yªu cÇu ph¶i cã trªn 90% khèi l−îng h¹t n»m trªn sµng 

4,75mm vµ cã Ýt nhÊt  hai  mÆt vì.  

2.1.2. Kh«ng ®−îc dïng ®¸ xay tõ ®¸ m¸c-n¬, sa th¹ch sÐt, diÖp th¹ch sÐt. 

2.1.3. C¸c chØ tiªu c¬ lý cña ®¸ xay tõ c¸c lo¹i ®¸ gèc nãi trªn ph¶i tho¶ m·n 

c¸c quy ®Þnh ë b¶ng 2.1. 

2.1.4. KÝch cì ®¸: - KÝch cì ®¸ dïng trong líp l¸ng nhùa ®−îc ghi ë b¶ng 2.2 

(theo lç sµng vu«ng ). Tuú theo líp l¸ng nhùa lµ 1, 2 hay 3 líp mµ chän lo¹i kÝch cì 

thÝch hîp nh− quy ®Þnh ë  Môc III. 

               C¸c chØ tiªu c¬ lý quy ®Þnh cho ®¸  dïng trong líp l¸ng nhùa          

                                                                                                                         B¶ng 2.1 

C¸c chØ tiªu c¬ lý cña ®¸ 
Giíi h¹n  

cho phÐp 
Ph−¬ng ph¸p thÝ nghiÖm 

1- C−êng ®é nÐn (daN/cm2): 

a/ §¸ con xay tõ ®¸ m¸c ma,®¸ biÕn chÊt: 

b/ §¸ con xay tõ ®¸ trÇm tÝch: 

 

≥ 1000 

≥ 800 (600) 

TCVN-1772-8 

(LÊy chøng chØ tõ n¬i s¶n xuÊt ®¸ 

) 

2- §é hao mßn Los Angeles (LA), (%) 

a/ ®èi víi ®¸ m¸c ma, ®¸ biÕn chÊt: 

b/ ®èi víi ®¸ trÇm tÝch: 

 

≤ 25(30) 

≤ 35(40) 

 

AASHTO T 96-87 

 

3- Hµm l−îng cuéi sái ®−îc xay vì (cã Ýt nhÊt 2

    mÆt vì ) trong khèi l−îng cuéi sái n»m trªn

    sµng 4,75 mm, (%)                   ≥ 90 

B»ng m¾t kÕt hîp víi x¸c ®Þnh 

b»ng sµng 

4- TØ sè nghiÒn cña cuéi sái  

    Rc = Dmax/dmin ≥ 4 

B»ng m¾t kÕt hîp víi x¸c ®Þnh 

b»ng sµng 

5- §é dÝnh b¸m cña ®¸ víi nhùa §¹t yªu cÇu Theo 22 TCN 63-84 

Ghi chó:   
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1- C¸c trÞ sè trong ngoÆc (  ) dïng cho ®−êng cÊp 40 trë xuèng theo TCVN  

          4054-1998 "§−êng « t« yªu cÇu thiÕt kÕ" 

 2- dmin : Cì nhá nhÊt cña viªn cuéi sái ®· xay 

     Dmax : Cì lín nhÊt cña viªn cuéi  ®· xay  

                           C¸c lo¹i kÝch cì ®¸ dïng trong c¸c líp l¸ng nhùa  

                                                   (theo lç sµng vu«ng)                                  B¶ng 2.2 

Cì ®¸( d/D )mm 
dmin 

danh ®Þnh 

Dmax 

danh ®Þnh 
Ghi chó 

16( 5/8" ) ®Õn 19 ( 3/4" ) 16 20 

9,5 ( 3/8" ) ®Õn 16 ( 5/8" ) 10 16 

4,75 (N04) ®Õn 9,5 ( 3/8" ) 5 10 

§Ó tiÖn lîi khi gäi tªn 

kÝch cì ®¸ ®· lµm trßn 

c¸c kÝch th−íc. 

- L−îng h¹t cã kÝch cì lín h¬n "D" kh«ng ®−îc qu¸ 10% vµ lín h¬n (D+5mm) 

kh«ng ®−îc qu¸ 3% khèi l−îng  

- L−îng h¹t nhá h¬n "d" kh«ng ®−îc lín h¬n 10% khèi l−îng vµ nhá h¬n 0,63d 

kh«ng ®−îc qu¸ 3% khèi l−îng. 

- Viªn ®¸ ph¶i cã d¹ng h×nh khèi, s¾c c¹nh. 

- L−îng h¹t thoi dÑt kh«ng qu¸ 5% khèi l−îng (thÝ nghiÖm theo TCVN 1772-87) 

2.1.5. C¸c yªu cÇu kh¸c cña ®¸: 

- L−îng h¹t mÒm yÕu vµ phong ho¸ ≤3% khèi l−îng (thÝ nghiÖm theo  TCVN 1772-

87) 

- §¸ ph¶i kh« r¸o vµ s¹ch. Hµm l−îng bôi sÐt trong ®¸ kh«ng v−ît qu¸ 1% khèi 

l−îng; l−îng sÐt d−íi d¹ng vãn hßn kh«ng qu¸ 0,25% khèi l−îng (thÝ nghiÖm theo 

TCVN 1772-87 ). 

- §é dÝnh b¸m gi÷a ®¸ vµ nhùa ph¶i tõ “®¹t yªu cÇu“ trë lªn theo 22 TCN 63-84. 

Trong tr−êng hîp ®é dÝnh b¸m víi nhùa kh«ng ®¹t yªu cÇu th× chØ ®−îc phÐp sö dông 

khi ®· ¸p dông biÖn ph¸p c¶i thiÖn bÒ mÆt cña ®¸ b»ng c¸c lo¹i phô gia khi ®−îc cÊp 

cã thÈm quyÒn cho phÐp . 

 2.2. Nhùa: 
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2.2.1. Thi c«ng l¸ng nhùa dïng nhùa c¬ b¶n ®−îc sö dông lµ lo¹i nhùa ®Æc gèc 

dÇu má cã ®é kim lón 60/70 ®un ®Õn nhiÖt ®é 160 °C khi t−íi. Tuú theo vïng khÝ hËu 

nãng vµ lo¹i ®¸ T− vÊn thiÕt kÕ cã thÓ cho phÐp dïng lo¹i nhùa 40/60. C¸c lo¹i nhùa 

®Æc trªn ph¶i ®¹t c¸c yªu cÇu kü thuËt quy ®Þnh trong  22 TCN 227-95. 

2.2.2. Nhùa ®Ó t−íi thÊm b¸m trªn mÆt líp mÆt ®−êng lµ lo¹i nhùa láng cã tèc 

®é ®«ng ®Æc trung b×nh MC70 hoÆc MC30, nÕu dïng nhùa ®Æc 60/70 pha víi dÇu ho¶ 

theo tØ lÖ dÇu ho¶  chiÕm 35%  ®Õn 40%  vµ t−íi thÊm ë nhiÖt ®é 60 °C . Cã thÓ dïng 

nhùa nhò t−¬ng axit  ph©n  t¸ch võa hoÆc chËm theo tiªu chuÈn ngµnh 22 TCN 252-98 

 2.2.3. Tr−íc khi sö dông nhùa ph¶i kiÓm tra hå s¬ vÒ c¸c chØ tiªu kü thuËt 

cña nhùa vµ ph¶i lÊy mÉu thÝ nghiÖm l¹i theo quy tr×nh 22 TCN 231-96 vµ thÝ nghiÖm 

theo 22 TCN 63-84. 

III. ®¸ vµ  nhùa  

3.1. L−îng ®¸ vµ l−îng nhùa yªu cÇu tuú theo lo¹i l¸ng mÆt vµ thø tù l−ît r¶i 

®−îc quy ®Þnh theo b¶ng 3.1  

B¶ng 3.1 

Nhùa §¸ nhá 
Lo¹i l¸ng 

mÆt 

ChiÒu 

dµy 

(cm) 
Thø tù t−íi 

L−îng nhùa 

(kg/m2) 
Thø tù r¶i 

KÝch cì ®¸ 

(mm) 

L−îng ®¸ 

(lÝt/m2) 

1,0 ChØ mét lÇn 1,2 * ChØ mét lÇn 5/10 10-12 
Mét líp 

1,5 ChØ mét lÇn 1,5 (1,8) ChØ mét lÇn 10/16 15-17 

LÇn thø nhÊt 1,5 (1,8) LÇn thø nhÊt 10/16 14-16 
Hai líp 2,0- 2,5 

LÇn thø hai  1,2 LÇn thø hai 5/10 10-12 

LÇn thø nhÊt 1,7 (1,9) LÇn thø nhÊt 16/20 18-20 

LÇn thø hai 1,5 LÇn thø hai 10/16 14-16 Ba líp 3,0- 3,5 

LÇn thø ba  1,1 LÇn thø ba  5/10 9-11 

Ghi chó:  -(*) ChØ dïng khi l¸ng nhùa mét líp trªn mÆt ®−êng nhùa cò cã l−u 
l−îng xe Ýt. 

- TrÞ sè trong ngoÆc ( ) lµ l−îng nhùa t−íi lÇn thø nhÊt khi l¸ng nhùa trªn mÆt 
®−êng ®¸ d¨m míi lµm. 

- §Þnh møc nhùa ë b¶ng 3.1 lµ ch−a kÓ ®Õn l−îng nhùa thÊm b¸m. 
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3.2. §Ó chÝnh x¸c ho¸ l−îng ®¸ vµ ®Ó kiÓm tra sù ho¹t ®éng cña thiÕt bÞ m¸y mãc, 
sù phèi hîp gi÷a c¸c kh©u  t−íi nhùa, r¶i ®¸, lu lÌn, tr−íc khi thi c«ng ®¹i trµ cÇn tiÕn 
hµnh thi c«ng thö mét ®o¹n tèi thiÓu 100m ®Ó ®iÒu chØnh cho phï hîp víi ®iÒu kiÖn 
thùc tÕ. 

IV. C«ng t¸c chuÈn bÞ  tr−íc  khi  thi c«ng 

4.1. Tuú theo mÆt ®−êng cÇn l¸ng nhùa d−íi h×nh thøc nhùa nãng lµ lo¹i mÆt 
®−êng ®¸ d¨m míi hay cò , mÆt ®−êng cÊp phèi ®¸ d¨m,  mÆt ®−êng ®¸ d¨m hoÆc cÊp 
phèi ®¸ gia cè xi m¨ng, mÆt ®−êng ®Êt gia cè xi m¨ng hay v«i, mÆt ®−êng nhùa míi 
hay cò c¸c lo¹i (bª t«ng nhùa, thÊm nhËp nhùa, l¸ng nhùa .. ) mµ viÖc chuÈn bÞ bÒ 
mÆt tr−íc khi l¸ng nhùa d−íi h×nh thøc nhùa nãng cã kh¸c nhau. 

4.1.1. ChuÈn bÞ bÒ mÆt líp cÊp phèi ®¸ d¨m  

4.1.1.1. Tr−íc khi l¸ng nhùa, mÆt líp cÊp phèi ®¸ d¨m ph¶i ®−îc lµm s¹ch, 
kh« r¸o, b»ng ph¼ng, cã ®é dèc ngang theo ®óng yªu cÇu thiÕt kÕ. 

- NÕu lµ mÆt ®−êng cÊp phèi ®¸ d¨m míi th× ph¶i ®−îc nghiÖm thu theo c¸c quy 
®Þnh cña quy tr×nh 22 TCN 252-98. 

- NÕu lµ mÆt ®−êng cÊp phèi ®¸ d¨m cò th× c¸c c«ng viÖc söa ch÷a chç låi lâm, v¸ æ 
gµ, bï vªnh...ph¶i ®−îc hoµn thµnh tr−íc ®ã Ýt nhÊt lµ 2-3 ngµy. 

4.1.1.2. QuÐt ch¶i, thæi (b»ng h¬i Ðp) s¹ch mÆt ®−êng cÊp phèi ®¸ d¨m. Khi 
dïng xe ch¶i quÐt ®−êng cÇn thËn träng kh«ng ®Ó lµm bong bËt c¸c cèt liÖu n»m ë 
phÇn trªn cña mÆt ®−êng. NÕu mÆt ®−êng cã nhiÒu bôi bÈn, bïn th× ph¶i dïng n−íc 
®Ó tÈy röa vµ chê mÆt ®−êng kh« r¸o míi ®−îc t−íi nhùa thÊm b¸m. Ph¹m vi lµm 
s¹ch mÆt ®−êng ph¶i réng h¬n ph¹m vi sÏ t−íi nhùa lµ 0,20m däc theo hai mÐp. 

4.1.1.3. Trªn mÆt cÊp phèi ®¸ d¨m ®· lµm s¹ch vµ kh« r¸o, t−íi mét l−îng 
nhùa thÊm b¸m theo §iÒu 2.2.2 víi tiªu chuÈn 1,0-1,3 kg/m2. L−îng nhùa thÊm b¸m 
nµy võa ®ñ ®Ó thÊm s©u vµo líp cÊp phèi ®¸ d¨m ®é 5-10mm vµ bäc c¸c h¹t bôi cßn l¹i 
trªn bÒ mÆt líp cÊp phèi ®Ó t¹o dÝnh b¸m tèt víi líp l¸ng nhùa ; tuy nhiªn kh«ng ®−îc 
®Ó l¹i nh÷ng vÖt nhùa hay mµng nhùa dµy trªn mÆt líp cÊp phèi  ®¸ d¨m sÏ lµm tr−ît 
líp l¸ng mÆt sau nµy. 

 L−îng nhùa thÊm b¸m ®−îc t−íi tr−íc khi lµm líp l¸ng mÆt kho¶ng 2-3 ngµy , 
nh−ng kh«ng nªn qu¸ 5 ngµy (®Ó tr¸nh bôi bÈn vµ n−íc m−a); trong tr−êng hîp ph¶i 
th«ng xe hoÆc do ®iÒu kiÖn thêi tiÕt xÊu th× Ýt nhÊt ph¶i ®−îc 4-5 giê. 

4.1.2. §èi víi mÆt ®−êng cÊp phèi ®¸ d¨m gia cè xi m¨ng, mÆt ®−êng ®Êt gia 
cè xi m¨ng hay c¸c chÊt liªn kÕt v« c¬ kh¸c, c«ng viÖc chuÈn bÞ líp mÆt tr−íc khi l¸ng 
nhùa d−íi h×nh thøc nhùa nãng ®−îc tiÕn hµnh nh− ë §iÒu 4.1.1, trong ®ã dïng l−îng 
nhùa thÊm b¸m  0,8-1,0 kg/m2. 

4.1.3. §èi víi mÆt ®−êng ®¸ d¨m lµm míi th× khi lu lÌn ®Õn giai ®o¹n 3 sÏ 
kh«ng ph¶i thùc hiÖn c¸c c«ng viÖc: t−íi n−íc, r¶i c¸t, t−íi nhùa thÊm b¸m . 

4.1.4. §èi víi mÆt ®−êng ®¸ d¨m cò, cÇn v¸ æ gµ, söa mui luyÖn phôc håi tr¾c 
ngang vµ ®é b»ng ph¼ng Ýt nhÊt lµ 2-3 ngµy tr−íc khi l¸ng nhùa. QuÐt s¹ch bôi bÈn, 
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t−íi nhùa thÊm b¸m theo §iÒu 2.2.2; l−îng nhùa 0,8 kg/m2, thêi gian Ýt nhÊt lµ 4-5 
giê tr−íc khi l¸ng nhùa. 

- Ph¹m vi quÐt ch¶i, thæi s¹ch ph¶i réng h¬n ph¹m vi sÏ t−íi nhùa lµ 0,20m däc 
theo hai mÐp ®−êng.    

- L−îng nhùa thÊm b¸m nµy võa ®ñ ®Ó thÊm vµo mÆt ®−êng ®¸ d¨m cò kho¶ng 
5mm vµ bäc c¸c h¹t bôi bÈn cßn l¹i trªn mÆt, nh−ng kh«ng ®−îc ®Ó l¹i nh÷ng vÖt 
nhùa hay mµng nhùa dµy trªn mÆt ®−êng cò, sÏ lµm tr−ît líp l¸ng nhùa sau nµy. 

4.1.5. §èi víi mÆt ®−êng ®· cã xö lý nhùa (bª t«ng nhùa, ®¸ d¨m thÊm nhËp 
nhùa, l¸ng nhùa..) cò th× cÇn v¸ æ gµ, tr¸m c¸c khe nøt, bï vªnh phôc håi tr¾c ngang 
vµ ®é b»ng ph¼ng cña mÆt ®−êng tr−íc khi l¸ng nhùa Ýt nhÊt lµ 2 ngµy. Lµm s¹ch 
mÆt ®−êng b»ng chæi quÐt, thæi h¬i Ðp tr−íc khi l¸ng nhùa, kh«ng qu¸ l©u ®Ó tr¸nh bÞ 
bÈn l¹i ; Kh«ng ®−îc thi c«ng líp l¸ng nhùa ngay sau khi t−íi nhùa thÊm b¸m. 

4.2. ChuÈn bÞ xe m¸y, thiÕt bÞ thi c«ng 

4.2.1. Khi thi c«ng b»ng c¬ giíi  cÇn chuÈn bÞ mét ®éi xe m¸y vµ thiÕ bÞ gåm: 

- Xe quÐt ch¶i vµ t−íi röa mÆt ®−êng, 

- M¸y h¬i Ðp, 

- Xe phun t−íi nhùa, 

- ThiÕt bÞ t−íi nhùa cÇm tay, 

- Xe r¶i ®¸ hoÆc thiÕt bÞ r¶i ®¸ l¾p vµo «t«, 

- Lu b¸nh h¬i víi t¶i träng mçi b¸nh 1,5-2,5 tÊn, chiÒu réng lu tèi thiÓu lµ 1,5m, 

- Lu b¸nh s¾t 6-8 tÊn, 

- Ba-rie ch¾n ®−êng, biÓn b¸o... 

4.2.2. Khi thi c«ng b»ng thñ c«ng : ë c¸c c«ng tr×nh nhá, n¬i vïng s©u vïng xa 
ch−a cã ®iÒu kiÖn thi c«ng c¬ giíi, cã thÓ dïng c¸c thiÕt bÞ dông cô thñ c«ng, hoÆc nöa 
c¬ giíi  ®Ó lµm líp l¸ng nhùa gåm: 

- Thïng nÊu nhùa, 

- B×nh t−íi nhùa x¸ch tay dung tÝch 10 lÝt, cã èng n»m ngang, t−íi thµnh vÖt réng 
50cm, hoÆc b×nh cã vßi t−íi “miÖng h×nh hÕn“.., 

- Xe c¶i tiÕn chë ®¸ , 

- Ky ra ®¸,  cµo, chæi quÐt, 

- Lu b¸nh s¾t 6-8 tÊn, hoÆc lu b¸nh h¬i, 

- Ba-rie ch¾n ®−êng, biÓn b¸o. 

4.2.3. Tuú theo thi c«ng b»ng c¬ giíi hay thñ c«ng mµ viÖc tæ chøc thi c«ng vµ 
c«ng nghÖ thi c«ng cã kh¸c nhau  (xem Môc V); trong c¶ hai tr−êng hîp ®Òu ph¶i tÝnh 
to¸n lËp tiÕn ®é thi c«ng b¶o ®¶m nhÞp nhµng c¸c kh©u vËn chuyÓn vËt liÖu, t−íi 
nhùa, r¶i ®¸, lu lÌn trong mét ca lµm viÖc. 

V. Thi c«ng  
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ViÖc thi c«ng líp l¸ng nhùa trªn c¸c lo¹i  mÆt ®−êng gåm c¸c c«ng ®o¹n chÝnh: 
Phun nhùa; r¶i ®¸; lu lÌn; b¶o d−ìng. Yªu cÇu kü thuËt trong tõng c«ng ®o¹n quy 
®Þnh nh− sau: 

5.1. Phun t−íi nhùa nãng: 

5.1.1. Nhùa ®Æc 60/70 ®un nãng ®Õn 160 °C (nÕu ®−îc phÐp dïng nhùa ®Æc 
40/60 th× ®un nãng ®Õn 170 °C) ®−îc phun t−íi theo ®Þnh møc tuú theo thø tù t−íi 
(xem b¶ng 3.1) b»ng xe phun nhùa 

5.1.2. Líp nhùa phun ra mÆt ®−êng ph¶i ®Òu, kÝn mÆt. Ng−êi ®iÒu khiÓn ph¶i 
x¸c ®Þnh t−¬ng quan gi÷a tèc ®é ®i cña xe, tèc ®é cña b¬m nhùa, chiÒu cao cña cÇn 
phun, chiÒu réng ph©n bè cña dµn t−íi, gãc ®Æt cña c¸c lç phun phï hîp víi biÓu ®å 
phun nhùa kÌm theo cña tõng lo¹i xe phun nhùa nh»m b¶o ®¶m l−îng nhùa phun ra 
trªn 1m2 mÆt ®−êng phï hîp víi ®Þnh møc. Sai lÖch cho phÐp lµ 5%. Th«ng th−êng tèc 
®é xe t−íi nhùa lµ 5-7 km/h 

5.1.3. §Ó tr¸nh nhùa kh«ng ®Òu khi xe b¾t ®Çu ch¹y vµ khi xe dõng l¹i cÇn 
r¶i mét b¨ng giÊy dµy hoÆc mét tÊm t«n máng lªn mÆt ®−êng t¹i nh÷ng vÞ trÝ Êy trªn 
mét chiÒu dµi ®é 2m; sau khi xe phun nhùa xong th× di chuyÓn c¸c tÊm Êy ®Õn c¸c vÞ 
trÝ kh¸c. 

5.1.4. Tr−êng hîp trªn mÆt ®−êng cßn r¶i r¸c nh÷ng chç ch−a cã nhùa th× 
dïng cÇn phun cÇm tay t−íi bæ sung; ë nh÷ng vÞ trÝ thõa nhùa th× ph¶i thÊm bá. C«ng 
viÖc nµy ph¶i hoµn thµnh thËt nhanh ®Ó r¶i ®¸ kÞp thêi khi nhùa ®ang cßn nãng. 

5.1.5. ë nh÷ng ®o¹n dèc >4% th× xe phun nhùa ®i tõ d−íi lªn dèc ®Ó nhùa 
khái ch¶y dån xuèng. 

5.1.6. L−îng nhùa trong thïng chøa (si-tÐc) cña xe t−íi nhùa ph¶i tÝnh to¸n 
thÕ nµo ®Ó khi phun xong mét ®o¹n cã chiÒu dµi ®· dù ®Þnh  vÉn cßn l¹i trong thïng 
chøa Ýt nhÊt lµ 10% dung tÝch thïng, nh»m ®Ó bät khÝ kh«ng lät vµo phÝa trong  
hÖ thèng ph©n phèi nhùa, lµm sai lÖch chÕ ®é phun nhùa thÝch hîp ®· tiÕn hµnh tr−íc 
®ã. 

5.1.7. Ph¶i ngõng ngay viÖc phun t−íi nhùa nÕu m¸y phun nhùa gÆp ph¶i sù 
cè kü thuËt, hoÆc trêi m−a. 

5.1.8. Khi thi c«ng l¸ng nhùa nhiÒu líp (2 hay 3 líp) cÇn ph¶i t−íi nhùa so le 
c¸c mèi nèi ngang vµ däc cña líp trªn vµ líp d−íi. 

5.1.9. Khi t−íi nhùa b»ng thñ c«ng  ph¶i t−íi d¶i nµy chång lªn d¶i kia 
kho¶ng 2-5cm. Ng−êi t−íi ph¶i khèng chÕ b−íc ch©n ®Ó l−îng nhùa t−íi ®Òu. ChiÒu 
dµi mçi d¶i ph¶i ®−îc tÝnh to¸n sao cho l−îng nhùa chøa trong b×nh ®ñ ®Ó t−íi cho c¶ 
l−ît ®i vµ l−ît vÒ theo ®Þnh møc ®· quy ®Þnh. Vßi t−íi  ph¶i ®−îc röa s¹ch b»ng dÇu 
ho¶  vµ r¶y kh« dÇu mçi khi bÞ t¾c. 

5.2. R¶i ®¸   

5.2.1. VËt liÖu ®¸ c¸c cì ph¶i ®−îc chuÈn bÞ ®Çy ®ñ, s½n sµng tr−íc khi t−íi 
nhùa. §Þnh  møc ®¸ cho mçi l−ît r¶i lÊy theo b¶ng 3.1 



 284 

5.2.2. R¶i ®¸ b»ng xe r¶i ®¸ chuyªn dông hoÆc b»ng thiÕt bÞ r¶i ®¸ mãc sau 
thïng xe «t«. ViÖc r¶i ®¸ ph¶i tiÕn hµnh ngay sau khi t−íi nhùa nãng, chËm nhÊt lµ 
sau 3 phót  

5.2.3. Xe r¶i ®¸ ph¶i b¶o ®¶m ®Ó b¸nh xe lu«n lu«n ®i trªn líp ®¸võa ®−îc r¶i, 
kh«ng ®Ó nhùa dÝnh vµo lèp xe (nÕu r¶i b»ng thiÕt bÞ mãc sau thïng xe «t« th× xe ph¶i 
®i lïi). 

5.2.4. Tèc ®é xe vµ khe hë cña thiÕt bÞ ®−îc ®iÒu chØnh thÝch hîp tuú theo 
l−îng ®¸ cÇn r¶i trªn 1m2 .  

5.2.5. §¸ nhá ph¶i ®−îc r¶i ®Òu kh¾p trªn phÇn mÆt ®−êng ®· ®−îc phun t−íi 
nhùa nãng. Trong mét l−ît r¶i c¸c viªn ®¸ ph¶i n»m s¸t nhau, che kÝn mÆt nhùa 
nh−ng kh«ng n»m chång lªn nhau 

5.2.6. ViÖc bï phô ®¸ ë nh÷ng chç thiÕu, quÐt bá nh÷ng chç thõa vµ nh÷ng 
viªn ®¸ n»m chång lªn nhau  ph¶i tiÕn hµnh ngay trong lóc xe r¶i ®¸ ®ang ho¹t ®éng 
vµ kÕt thóc trong c¸c l−ît lu lÌn ®Çu tiªn. 

5.2.7. NÕu mÆt ®−êng  chØ ®−îc t−íi nhùa mét nöa hoÆc mét phÇn th× khi r¶i 
®¸ cÇn chõa l¹i mét d¶i gi¸p nèi kho¶ng 20cm däc theo diÖn tÝch ®· ®−îc t−íi nhùa  v× 
khi thi c«ng phÇn bªn kia xe cßn phun nhùa chång lªn d¶i gi¸p nèi Êy. 

5.2.8. Khi thi c«ng b»ng thñ c«ng th× dïng ky ra ®¸ thµnh tõng líp ®Òu kh¾p 
vµ kÝn hÕt diÖn tÝch mÆt ®−êng, hoÆc dïng xe c¶i tiÕn ®i lïi ®Ó r¶i ®¸. C¸c ®èng ®¸ 
ph¶i ®−îc vËn chuyÓn tr−íc vµ bè trÝ ngay bªn lÒ ®−êng ®· ®−îc quÐt s¹ch, cù ly vµ 
thÓ tÝch mçi ®èng ®¸ ph¶i ®−îc tÝnh to¸n ®Ó b¶o ®¶m ®Þnh l−îng ®¸ trªn 1m2 theo quy 
®Þnh. R¶i ®¸ ®Õn ®©u, dïng chæi quÐt ®Òu ®¸ cho kÝn mÆt ®Õn ®Êy. 

5.3. Lu lÌn ®¸ 

5.3.1. Dïng lu b¸nh h¬i  cã t¶i träng mçi b¸nh tõ 1,5-2,5 tÊn, bÒ réng lu Ýt 
nhÊt lµ 1,5m, lu lÌn ngay sau mçi l−ît r¶i ®¸. Tèc ®é lu trong 2 l−ît ®Çu lµ 3km/h , 
trong c¸c l−ît sau t¨ng dÇn lªn 10km/h. Tæng sè l−ît lu lµ 6 lÇn qua mét ®iÓm.  NÕu 
kh«ng cã lu b¸nh h¬i cã thÓ dïng lu b¸nh s¾t 6-8 tÊn; tèc ®é c¸c l−ît lu ®Çu lµ 2km/h, 
sau t¨ng dÇn lªn 5km/h; tæng sè l−ît lu lµ 6-8 lÇn qua mét ®iÓm. Khi cã hiÖn t−îng vì 
®¸ th× ph¶i dõng lu.  

Tæng sè l−ît lu vµ s¬ ®å lu lÌn sÏ ®−îc chÝnh x¸c ho¸ sau khi lµm ®o¹n thö nghiÖm  
(xem §iÒu 3.2.). 

5.3.2. Xe lu ®i tõ mÐp vµo gi÷a vµ vÖt lu ph¶i chång lªn nhau Ýt nhÊt lµ 20cm. 
Ph¶i gi÷ b¸nh xe lu lu«n kh« vµ s¹ch 

5.3.3. ViÖc lu lÌn c¸c líp ®¸ cßn ®−îc tiÕp tôc nhê b¸nh xe «t« khi th«ng xe 
nÕu thùc hiÖn tèt c¸c  quy ®Þnh ë §iÒu 5.4. 

5.4. B¶o d−ìng sau khi thi c«ng. 

5.4.1. MÆt ®−êng  l¸ng nhùa sau khi thi c«ng xong cã thÓ cho th«ng xe ngay. 
Trong 2 ngµy ®Çu cÇn h¹n chÕ tèc ®é xe kh«ng qu¸ 10km/h vµ kh«ng qu¸ 20km/h 
trong vßng 7-10 ngµy sau khi thi c«ng. Trong thêi gian nµy nªn ®Æt c¸c ba-rie trªn 
mÆt ®−êng ®Ó ®iÒu chØnh xe «t« ch¹y ®Òu kh¾p trªn mÆt ®−êng  ®ång thêi ®Ó h¹n chÕ 
tèc ®é xe. 
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5.4.2. Sau khi thi c«ng cÇn bè trÝ ng−êi theo dâi b¶o d−ìng trong 15 ngµy ®Ó 
quÐt c¸c viªn ®¸ rêi r¹c bÞ b¾n ra lÒ khi xe ch¹y, söa c¸c chç låi lâm côc bé, nh÷ng chç 
thõa nhùa thiÕu ®¸ hoÆc ng−îc l¹i. 

5.5. Tr×nh tù thi c«ng l¸ng nhùa mét líp trªn mÆt ®−êng : 

1- Lµm s¹ch mÆt ®−êng ®· ®−îc chuÈn bÞ theo ®iÒu 4.1.  

2- C¨ng d©y, v¹ch møc hoÆc ®Æt cäc dÊu lµm c÷ cho l¸i xe t−íi nhùa thÊy râ ph¹m 
vi cÇn phun nhùa trong mçi l−ît. 

3- Phun t−íi nhùa nãng  theo ®Þnh møc ë b¶ng 3.1 vµ theo c¸c yªu cÇu kü thuËt 
quy ®Þnh trong §iÒu 5.1. 

4- R¶i ngay ®¸ cã kÝch cì vµ ®Þnh møc theo b¶ng 3.1 vµ theo c¸c yªu cÇu kü thuËt 
quy ®Þnh trong §iÒu 5.2. 

5- Lu lÌn ngay b»ng lu b¸nh h¬i (hoÆc b»ng lu b¸nh s¾t 6-8 T) theo c¸c yªu cÇu kü 
thuËt trong §iÒu 5.3.    

6- B¶o d−ìng mÆt ®−êng l¸ng nhùa trong vßng 15 ngµy theo c¸c yªu cÇu kü thuËt 
trong §iÒu 5.4. 

5.6. Tr×nh tù thi c«ng l¸ng nhùa hai líp trªn mÆt ®−êng : 

1 ®Õn 5 - Thi c«ng l¸ng nhùa d−íi h×nh thøc nhùa nãng líp thø nhÊt ®−îc thùc 
hiÖn t−¬ng tù nh− b−íc 1 ®Õn b−íc 5 cña §iÒu 5.5 

6- Phun t−íi nhùa nãng lÇn thø hai  theo ®Þnh møc ë b¶ng 3.1; c¸c yªu cÇu kü 
thuËt quy ®Þnh nh− trong §iÒu 5.1 

7- R¶i ngay ®¸ l−ît thø hai cã kÝch cì vµ ®Þnh møc theo b¶ng 3.1; c¸c yªu cÇu kü 
thuËt quy ®Þnh nh− trong §iÒu 5.2 

8- Lu lÌn ngay b»ng lu b¸nh h¬i (hoÆc b»ng lu b¸nh s¾t 6-8 T) theo c¸c yªu cÇu kü 
thuËt trong §iÒu 5.3 

9- B¶o d−ìng m¨t ®−êng l¸ng nhùa trong vßng 15 ngµy theo c¸c yªu cÇu kü thuËt 
trong §iÒu 5.4. 

5.7. Tr×nh tù thi c«ng l¸ng nhùa 3 líp trªn mÆt ®−êng  : 

1 ®Õn 8- TiÕn hµnh t−¬ng tù nh− b−íc 1 ®Õn b−íc 8 ë §iÒu 5.6.   

9- Phun t−íi nhùa nãng lÇn thø ba theo ®Þnh møc ë b¶ng 3.1; c¸c yªu cÇu kü thuËt 
quy ®Þnh nh− trong §iÒu 5.1. 

10- R¶i ngay ®¸ lÇn thø ba cã kÝch cì vµ ®Þnh møc theo b¶ng 3.1; c¸c yªu cÇu kü 
thuËt quy ®Þnh nh− trong §iÒu 5.2.           

11- Lu lÌn ngay b»ng lu b¸nh h¬i (hoÆc b»ng lu b¸nh s¾t 6-8 T) theo c¸c yªu cÇu 
kü thuËt trong §iÒu 5.3. 

12- B¶o d−ìng mÆt ®−êng l¸ng nhùa trong 15 ngµy theo c¸c yªu cÇu trong  
§iÒu 5.4. 

VI. Gi¸m s¸t, KiÓm tra vµ NghiÖm thu 
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6.1. ViÖc gi¸m s¸t kiÓm tra ®−îc tiÕn hµnh th−êng xuyªn trong qu¸ tr×nh thi c«ng 
líp l¸ng nhùa trªn c¸c lo¹i mÆt ®−êng. 

6.2. KiÓm tra gi¸m s¸t  c«ng viÖc chuÈn bÞ líp mÆt ®−êng cÇn l¸ng nhùa  bao gåm: 

- KiÓm tra l¹i cao ®é vµ kÝch th−íc h×nh häc cña mÆt ®−êng (theo biªn b¶n nghiÖm 
thu tr−íc ®ã) 

- KiÓm tra ®é b»ng ph¼ng cña mÆt ®−êng  b»ng th−íc dµi 3 m . 

- KiÓm tra chÊt l−îng bï vªnh, v¸ æ gµ nÕu lµ mÆt ®−êng cò. 

- KiÓm tra ®é s¹ch, møc ®é kh« r¸o cña mÆt ®−êng  b»ng m¾t. 

- KiÓm tra  kü thuËt t−íi nhùa thÊm b¸m: ®Òu kh¾p, chiÒu s©u thÊm, thêi gian 
chê ®îi nhùa ®«ng ®Æc.  

- KiÓm tra  l−îng nhùa thÊm b¸m ®· dïng trªn 1m2 b»ng c¸ch ghi l¹i v¹ch chØ 
møc nhùa trong thïng chøa nhùa cña xe phun nhùa  tr−íc vµ sau khi phun nhùa  
trªn mét diÖn tÝch ®· biÕt; lÊy hiÖu sè cña hai thÓ tÝch t−¬ng øng víi hai møc Êy chia 
cho diÖn tÝch ®· ®−îc t−íi. 

6.3. KiÓm tra c¸c xe m¸y, thiÕt bÞ: 

6.3.1. KiÓm tra vÒ sù ho¹t ®éng b×nh th−êng cña c¸c bé phËn cña xe phun 
nhùa, xe vµ thiÕt bÞ r¶i ®¸,  c¸c m¸y lu 

6.3.2. §èi víi  c¸c bé phËn cña xe phun nhùa nãng cÇn kiÓm tra: 

- T×nh tr¹ng c¸ch nhiÖt cña thïng chøa nhùa nãng: nhiÖt ®é cña nhùa nãng trong 
thïng kh«ng ®−îc gi¶m xuèng qu¸ 2,5 °C trong mçi giê. 

- §é chÝnh x¸c  cña ®ång hå ®o tèc ®é xe ± 1,5%; cña tèc ®é m¸y b¬m sai sè 1,5%; 
cña ®ång hå ®o dung l−îng nhùa ± 2%; cña nhiÖt kÕ ®o nhiÖt ®é cña nhùa nãng ±  5 °C. 

- ChiÒu cao cña dµn phun thÝch hîp víi  biÓu ®å t−íi nhùa cña tõng lo¹i xe ,t−¬ng 
øng víi tèc ®é xe, tèc ®é b¬m vµ  l−îng nhùa t−íi cho 1m2 

- §é ®ång ®Òu  cña l−îng nhùa ®· phun xuèng mÆt ®−êng ®−îc kiÓm tra b»ng c¸ch 
®Æt c¸c khay b»ng t«n máng cã kÝch th−íc ®¸y lµ 25cmx40cm thµnh cao 4cm trªn mÆt 
®−êng ®Ó høng nhùa khi xe phun nhùa ®i qua. C©n khay tr−íc vµ sau khi xe phun 
nhùa ®i qua, lÊy hiÖu sè sÏ cã ®−îc l−îng nhùa nãng ®· t−íi trªn 0,10m2; cÇn ®Æt 3 
hép trªn mét tr¾c ngang. Chªnh lÖch  l−îng nhùa t¹i c¸c vÞ trÝ ®Æt khay  kh«ng ®−îc 
qu¸ 10%. 

- Chªnh lÖch gi÷a l−îng nhùa ®· phun trªn 1m2 víi ®Þnh møc  kh«ng qu¸ 5%. 

6.3.3. §èi víi xe vµ thiÕt bÞ r¶i ®¸ cÇn kiÓm tra ®é nh½n vµ b»ng ph¼ng cña 
thïng ben, sù ho¹t ®éng cña cöa x¶ vµ khe x¶ ®¸, sù ho¹t ®éng cña trôc quay ph©n 
phèi ngang  vµ yÕm ch¾n cña thiÕt bÞ r¶i ®¸. 

KiÓm tra ®é ®ång ®Òu cña  viÖc r¶i ®¸ b»ng c¸ch ®Æt c¸c khay b»ng t«n cã diÖn 
tÝch ®¸y lµ 25cm x 40cm trªn mÆt ®−êng ®Ó høng ®¸ khi m¸y r¶i ®¸®i qua. Sù chªnh 
lÖch gi÷a c¸c vÞ trÝ høng ®¸ kh«ng qu¸ 10%.  

Sè l−îng ®¸ ®· r¶i thùc tÕ trªn 1m2 ®−îc phÐp chªnh lÖch víi ®Þnh møc  kh«ng qu¸  
8%. 
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6.3.4. §èi víi m¸y lu cÇn kiÓm tra  t×nh tr¹ng lèp ,¸p lùc h¬i, t¶i träng cña 
b¸nh xe  

6.4. KiÓm tra chÊt l−îng cña vËt liÖu: 

6.4.1. VËt liÖu ®¸: 

Tr−íc khi dïng ph¶i lÊy mÉu kiÓm tra theo ®iÒu 2.1. Khi dïng khèi l−îng lín th× 
cø 1000m3 ®¸ ph¶i thÝ nghiÖm mét tæ mÈu.  

KiÓm tra ®é kh« r¸o cña ®¸, nhÊt lµ sau c¸c ngµy m−a. 

6.4.2. Nhùa láng t−íi thÊm b¸m: 

Nhùa láng MC30, MC70, nhùa ®Æc pha dÇu ho¶ hoÆc nhò t−¬ng theo c¸c tØ lÖ kh¸c 
nhau ph¶i ®−îc kiÓm tra c¸c chØ tiªu kü thuËt ë c¸c phßng thÝ nghiÖm cã chøng chØ.  

6.4.3. Nhùa : 

- Ngoµi nh÷ng chØ tiªu  cÇn ®−îc thÝ nghiÖm nh− ®· nãi ë ®iÒu 2.2., cßn ph¶i kiÓm 
tra mçi ngµy mét lÇn ®é kim lón ë 25 °C cña mÉu nhùa lÊy trùc tiÕp tõ thïng nÊu 
nhùa s¬ bé 

- Trong mçi ngµy thi c«ng cÇn lÊy 2 lÝt nhùa trùc tiÕp tõ bé phËn ph©n phèi nhùa 
cña xe phun nhùa  ®Ó kiÓm tra chÊt l−îng. 

- KiÓm tra nhiÖt ®é cña nhùa nãng tr−íc khi  b¬m vµo si-tÐc xe phun nhùa vµ 
tr−íc khi phun t−íi. Sai lÖch cho phÐp lµ 10 °C (®èi víi nhùa 60/70  nhiÖt ®é yªu cÇu 
khi t−íi lµ 160 °C). 

- Nhùa ®un ®Õn nhiÖt ®é thi c«ng  kh«ng ®−îc gi÷ l©u trªn 8 giê. 

6.5. KiÓm tra gi¸m s¸t trong khi thi c«ng líp l¸ng nhùa: 

6.5.1. KiÓm tra viÖc t−íi nhùa nãng b¶o ®¶m ®Þnh møc, sù ®ång ®Òu, nhiÖt ®é 
t−íi. KiÓm tra viÖc r¶i ®¸ b¶o ®¶m tÝnh kÞp thêi, b¶o ®¶m ®Þnh møc,  kÝn mÆt nhùa , 
viÖc  quÐt ®¸ thõa vµ bæ sung kÞp thêi chæ thiÕu. KiÓm tra viÖc t−íi nhùa vµ r¶i ®¸ ë 
c¸c chæ nèi tiÕp. 

KiÓm tra viÖc lu lÌn : s¬ ®å lu, sè lÇn lu trªn mét ®iÓm, tèc ®é lu lÌn, t×nh tr¹ng ®¸ 
d−íi b¸nh lu.  KiÓm tra viÖc thùc hiÖn c«ng viÖc b¶o d−ìng ®Ó t¹o ®iÒu kiÖn tèt cho líp 
l¸ng nhùa h×nh thµnh. 

6.5.2. KiÓm tra viÖc tæ chøc giao th«ng  néi bé trong ph¹m vi c«ng tr−êng, viÖc 
b¶o ®¶m giao th«ng trªn ®−êng. KiÓm tra viÖc tæ chøc canh g¸c, ®Æt c¸c dÊu hiÖu. 

6.5.3. KiÓm tra c¸c ®iÒu kiÖn an toµn lao ®éng trong tÊt c¶ c¸c kh©u tr−íc khi 
b¾t ®Çu mçi ca lµm viÖc  vµ c¶ trong qu¸ tr×nh thi c«ng. 

6.5.4. KiÓm tra viÖc b¶o vÖ m«i tr−êng chung quanh: kh«ng cho phÐp ®æ nhùa 
thõa, ®¸ thõa vµo c¸c cèng, r·nh; kh«ng ®Ó nhùa dÝnh bÈn vµo c¸c c«ng tr×nh hai bªn 
®−êng. Kh«ng ®Ó khãi ®un nhùa ¶nh h−ëng nhiÒu ®Õn khu vùc d©n c− bªn ®−êng. 

6.6. NghiÖm thu 

Sau khi thi c«ng 10-15 ngµy tiÕn hµnh c«ng viÖc nghiÖm thu theo c¸c tiªu chuÈn sau 
: 
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                                                 Tiªu chuÈn nghiÖm thu                                  B¶ng 6.1 

ChÊt l−îng líp l¸ng nhùa vµ  
kÝch th−íc mÆt ®−êng l¸ng nhùa 

Ph−¬ng ph¸p kiÓm tra Tiªu chuÈn 

1-Nhùa lªn ®Òu. §¸ nhá phñ kÝn  
mÆt 

Quan s¸t b»ng m¾t 
§¸ nhá phñ kÝn mÆt ®−êng 
kh«ng d−íi 98% diÖn tÝch . 

2- §¸ nhá kh«ng bÞ rêi r¹c, bong  
bËt 

 
Quan s¸t b»ng m¾t 

Sau 15 ngµy kÓ tõ ngµy thi 
c«ng xong, xe ch¹y víi tèc ®é 
20km/h ®¸ kh«ng bÞ bong bËt. 

3- §¸ nhá kh«ng bÞ vì vôn Quan s¸t b»ng m¾t  

4- Kh«ng bÞ låi lâm côc bé do          

thõa thiÕu ®¸ hoÆc nhùa 
Quan s¸t b»ng m¾t 

 

5- §é b»ng ph¼ng mÆt ®−êng l¸ng 
nhùa (3-5 mÆt c¾t cho 1km; ë mçi 
mÆt c¾t ngang ®o t¹i 3 vÞ trÝ: tim 
®−êng vµ c¸ch mÐp mÆt ®−êng 1m) 

§o b»ng th−íc dµi 3m ®Æt 
song song víi tim  ®−êng. 
(Khi thi c«ng liªn tôc trªn 
mét chiÒu dµi ≥1km th× cÇn 
kiÓm tra b»ng thiÕt bÞ ®o chØ 
sè gå ghÒ quèc tÕ ( IRI)         

- Khe hë kh«ng qu¸ 5mm ®èi 
víi mÆt ®−êng cÊp cao A1 

- Khe hë kh«ng qu¸ 7mm ®èi 
víi c¸c lo¹i mÆt ®−êng kh¸c 

- (§èi víi mÆt ®−êng cÊp cao 
A1,  IRI  ≤2,8) 

6- BÒ réng mÆt ®−êng l¸ng nhùa 
d−íi h×nh thøc nhùa nãng(3-5 c¾t 
ngang/1km) 

 
§o b»ng th−íc d©y 

 
Sai lÖch kh«ng qu¸ -10cm 

7- §é dèc ngang(3-5 c¾t ngang cho 
1km ) 

§o b»ng th−íc mÉu cã èng 
thuû b×nh (bät n−íc) 

Sai lÖch kh«ng qu¸ ± 0,5% so 
víi ®é dèc ngang thiÕt kÕ 

 VII. An toµn lao ®éng vµ b¶o vÖ m«i tr−êng 

7.1. T¹i kho chøa nhùa, n¬i nÊu nhùa , n¬i pha nhùa víi dÇu ho¶ : 

7.1.1. Ph¶i triÖt ®Ó tu©n theo c¸c quy ®Þnh vÒ phßng ho¶, chèng sÐt ,b¶o vÖ 
m«i tr−êng, an toµn lao ®éng mµ Nhµ n−íc  ®· ban hµnh. 

7.1.2. ë nh÷ng n¬i cã thÓ x¶y ra ®¸m ch¸y ( kho, n¬i chøa nhùa, n¬i chøa 
nhiªn liÖu, n¬i nÊu vµ pha trén nhùa .. ) ph¶i cã s½n c¸c dông cô ch÷a ch¸y, thïng 
®ùng c¸t kh«, b×nh bät dËp löa, bÓ n−íc vµ c¸c lèi ra phô. 

7.1.3. N¬i nÊu nhùa ph¶i c¸ch xa c¸c c«ng tr×nh x©y dùng dÔ ch¸y vµ c¸c kho 
tµng kh¸c Ýt nhÊt lµ 50m 

7.2. T¹i hiÖn tr−êng thi c«ng 

7.2.1. Tr−íc khi thi c«ng ph¶i ®Æt biÓn b¸o “c«ng tr−êng“, biÓn b¸o h¹n chÕ tèc 
®é xe ë ®Çu vµ cuèi ®o¹n ®−êng thi c«ng, bè trÝ ng−êi vµ b¶ng h−íng dÉn ®−êng tr¸nh 
cho c¸c lo¹i ph−¬ng tiÖn giao th«ng trªn ®−êng;  quy ®Þnh s¬ ®å di chuyÓn cña xe vËn 
chuyÓn ®¸, xe phun nhùa. 
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7.2.2. C«ng nh©n phôc vô theo xe phun nhùa ph¶i cã ñng, g¨ng tay, khÈu 
trang, quÇn ¸o b¶o hé lao ®éng . 

7.2.3. Tr−íc mçi ca lµm viÖc ph¶i kiÓm tra tÊt c¶ c¸c m¸y mãc vµ thiÕt bÞ thi 
c«ng.  

7.2.4. Ph¶i cã nh÷ng ph−¬ng tiÖn y tÕ ®Ó s¬ cøu, ®Æc biÖt lµ s¬ cøu khi bÞ báng 

7.2.5. Khi thi c«ng xong ph¶i dän dÑp, kh«ng ®Ó nhùa, ®¸ lÊp cèng r¶nh, r¬i 
v·i trªn lÒ ®−êng, kh«ng ®Ó nhùa dÝnh b¸m vµo c¸c c«ng tr×nh, c©y cèi ven ®−êng.                             

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

Phô lôc 1 

Tiªu chuÈn vËt liÖu nhùa ®−êng ®Æc dïng cho ®−êng bé 

TrÞ sè tiªu chuÈn theo c¸c cÊp 
®é kim lón 

Ph−¬ng ph¸p  
thÝ nghiÖm TT 

C¸c chØ tiªu  
thÝ nghiÖm kiÓm tra 

§¬n vÞ

40/60 60/70 70/100  

A. C¸c chØ tiªu b¾t buéc 

1 §é kim lón ë 25oC 0,1mm 40-60 60-70 70-100 

22 TCN 63-84 

ASTM D5-86 

AASHTO T49-89 

2 
§é kÐo dµi ë 25oC 

5cm/phót 
cm min:100 min:100 min:100 

22 TCN 63-84 

ASTM D133-86 

AASHTO T51-89 
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3 NhiÖt ®é ho¸ mÒm oC 49-58 46-55 43-51 
22 TCN 63-84 

AASHTO T51-89 

4 NhiÖt ®é b¾t löa oC min: 230 min: 230 min: 230 

22 TCN 83-84 

ASTM D92-85 

AASHTO T48-89 

5 

Tû lÖ ®é kim lón cña 

nhùa sau khi ®un ë 

163oC trong 5h so 

víi ®é kim lón ë 25oC 

% min: 80 min: 75 min: 70 ASTM D6/D5 

6 

L−îng tæn thÊt sau 

khi ®un ë 163oC 

trong 5h 

% max: 0,5 max: 0,5 max: 0,8 
ASTM D6-80 

AASHTO T47-83 

7 

L−îng hoµ tan trong 

Trichloroethylene 

(C2Cl4) 

% min: 99,0 min: 99,0 min: 99,0 
ASTM D2042-81 

AASHTO T44-901 

8 
Khèi l−îng riªng ë 

25oC 
g/cm3 1,00-1,05 1,00-1,05 1,00-1,05 

ASTM D70-82 

AASHTO T228-90 

B. C¸c chØ tiªu tham kh¶o 

1 §é dÝnh b¸m víi ®¸ 22 TCN 63-84 

2 Hµm l−îng Paraphin SÏ cã qui ®Þnh riªng 

 

 

 

Phô lôc 2  

C¸c tiªu chuÈn thÝ nhgiÖm, kiÓm tra vµ nghiÖm thu 

Tiªu chuÈn n−íc ngoµi 
t−¬ng ®−¬ng 

Ghi chó 

Mü 
TT Néi dung 

Tiªu chuÈn ViÖt 
Nam 

ASTM AASHTO 

1 2 3 4 5 

  

a- C¸t 

1 
X¸c ®Þnh hµm l−îng chung bôi 

bïn sÐt (h¹t <0.05mm) 
TCVN 343-86 C 117 T 11  
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Tiªu chuÈn n−íc ngoµi 
t−¬ng ®−¬ng 

Ghi chó 

Mü 
TT Néi dung 

Tiªu chuÈn ViÖt 
Nam 

ASTM AASHTO 

1 2 3 4 5 

  

2 
X¸c ®Þnh hµm l−îng sÐt (h¹t 

<0.005mm) 
TCVN 344-86 C 142 T 112 

3 X¸c ®Þnh t¹p chÊt h÷u c¬ TCVN 344-86 C 40 T 21 

b- §¸ d¨m, sái cuéi 

1 

C¸c yªu cÇu vÒ kü thuËt vµ 

ph−¬ng ph¸p thö cña ®¸ d¨m, 

sái (c−êng ®é kh¸ng Ðp, ®é 

®Ëp vì, ®é hao mßn...) 

TCVN 1771-87 

vµ 1772-87 
C 566 T 255 

2 §é hao mßn LosAngeles - C 131 T 96 

 

c-C¸c tiªu chuÈn kiÓm tra, nghiÖm thu mÆt ®−êng nhùa 

1 
§é b»ng ph¼ng b»ng th−íc dµi 

3m 
22 TCN 016-79 - - 

2 

Mo ®uyn ®µn håi mÆt ®−êng  

PP nÐn tÜnh qua tÊm Ðp 

PP cÇn Benkenman 

 

22 TCN 211-93 

22 TCN 251-98 

 

- 

- 

 

- 

- 

 

 

 

 

 

 

 

phô lôc  3 

C¸c thuËt ng÷ vµ ch÷ viÕt t¾t dïng trong tiªu chuÈn 

- L¸ng nhùa mét líp (Single Bituminous Surface treatment-cßn gäi ®¬n gi¶n lµ 
Single Surface treatment : SST ) 
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- L¸ng nhùa hai líp  (Double Bituminous Surface treatment-cßn gäi ®¬n gi¶n lµ 
Double Surface treatment: DST) 

- L¸ng nhùa ba líp  ( Triple Bituminous Surface treatment- cßn gäi ®¬n gi¶n lµ 
Triple Surface treatment : TST ) 

- Nhùa thÊm b¸m  (Bituminous material for Prime Coat ) 

- Nhùa dÝnh b¸m   (Bituminous material for Tack Coat  ) 

- Nhùa ®Æc  60/70 t−¬ng ®−¬ng víi  nhùa cã ký hiÖu  AC 20 

- Nhùa ®Æc  80/100 t−¬ng ®−¬ng víi nhùa cã ký hiÖu  AC10 

- Nhùa láng cã tèc ®é ®«ng ®Æc trung b×nh vµ ®é nhít b»ng 30 ®Õn 60 centistoke ë 
60 ®é C ký hiÖu lµ MC30 

- Nhùa láng cã tèc ®é ®«ng ®Æc trung b×nh vµ ®é nhít b»ng 70 ®Õn 140 centistoke ë 
60 ®é C ký hiÖu lµ MC 70 
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